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Plan péece o stroje

Hydraulické zavésné demoli¢ni a Srotové nuzky

CC 1700
CC 2500

1
CC 3300 Atlas Copco



.
Plan péce o nuzky rady CC

Popis hlavnich ¢asti stroje

Piipojovaci mista hydrauliky otaceni
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CCIo U | 2050 1215 750 o
Rameno Nz celisti
Klesti CC 17008 1870 1215 385
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Tabulka rozméri  cc25008 | 2075 830 425 Atlas COPCO
CC 3300 U 2370 1700 1010 ]
CC 3300 U 2310 1700 440
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Plan péce o nuzky rady CC

Popis standartu stroje

Omezeni strihani oceli

Profil CC1700 U CC 17008 CC2500U CC 2500 S
I 240 mm 280 mm 240 mm 300 mm
H 160 mm 180 mm 160 mm 200 mm
U 220 mm 300 mm 240 mm 320 mm
L 150/150/20 mm 160/160/20 mm 160/160/22 mm 200/200/24 mm
. 7x @28 mm 9x @28 mm 10 x @28 mm 14 x D28 mm

Profil CC3300U 3300 S
I 360 mm 400 mm
H 240 mm 260 mm
U 400 mm 400 mm
L 250/250/24 mm | 250/250/24 mm
. 18 x 928 mm 20 x 928 mm

[
Aitlas Copco
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Plan péce o nuzky rady CC

Uvedeni do provozu

= Odborny servis Atlas Copco S et
= V oens dodaviy stroje Andrej Fucik, 724 535 001

— Proskoleni posadky, obsluhy
— Nastaveni optimalni charkteristiky okruhu nosice

— Podminka garance
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Plan péce o nuzky rady CC

Denni udrzba - mazani

= 1 x za sménu mazat ruc¢nim lisem

X = mazaci misto pro ru¢ni mazaci lis = Mazaci tuk

High Performane Grease

= 1-— X (Ctyrbodove lozisko

promazavat jednou

msicne) 3363094914 — 12 ks

= Rucni mazaci lis na 400 g naplné

0909107100
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Plan péce o nuzky rady CC

Denni udrzba

= Kontrolujte stroj na vyskyt trhlin
— Celisti, télo nuzek, mezikus

= Kontrolujte Celisti, noze a zuby na
opotrebeni
— navary tvrdokovem

= Kontrolujte hydraulické rozvody na
unik oleje, poskozeni hadic.
— Dotahujte uvolnéné spoje

= Kontrolujte stfiznou vuli
— limit 2mm, poté vuli vymezit




Plan péce o nuzky rady CC |

Preventivni udrzba

= Vyména nozu

= Vymezeni vule stfihu
— (sparomeérka < 2 mm)

= Specialni podlozka nozu

= Nebo noveé Cepy a pouzdra

Pojistné podlozky

-
Sroub s vileovou
hlavou




Plan péce o nuzky rady CC

Preventivni udrzba

= Vyména zubu
— pouzivejte originalni Atlas Copco
Srouby, podlozky a matky!
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Plan péce o nuzky rady CC

Preventivni udrzba

vrstvy nesmi vrstvy nesmi
ptesahovat pfes 1 —r7— pfesahovat pfes
okraj okraj

5%
Pole%

= Navarovani Celisti

Navarovani tvrdokovu:

Piedehfivaci teplota podkladové vrstvy: ... ..... Max. 150 — 180 °C BA—600—SG
Piidavny materidl pro svafovdni pro podklad: .... DCMS—IG EN 12070 G Cr Mo 1 Si, 3 vrstvy

C. dilu 1.7339. i\ )i
Ochranny plyn: ... e EN 439—M 21 H ]
Teplota podkladoveé vrstvy: ... ool Max. 160 °C d b
Piedehfivaci teplota pro navatovani tvrdokovu: .. Max. 100 °C L@H
Teplota podkladové vrstvy: . ................... Max. 200 °C 70

EA—600-SG

Piidavny material pro svafovani pro navar 3 vrstvy o
tvrdokovu: ... DIN 8555/ MS5G—1—-GZ—250 Dura EA-250-5G UPOZORNENL!

DIN 8555/MSG —1—GZ—60 Dura EA—600—SG Je povoleno pouzivat pouze uvedené navafovaci materidly.
Ochranny plyn: ... . oo i EN 439—M 21
Ochlazeni: . ... e Pod krytem

= Doporucuji prizvat
specialisty Atlas Copco -

f

Vrstva tvrdokovu

H ! O CN 134-1G
1 === EA—00-

3 vrstvy

158
350
= \—.—-—vtnzj————
A o
L o
- 1
B /
[3 vty EA—600—5G ot Copco
" _ UPOZORNENT! o Atlas
1 vrstva EA=600=5G o Je povoleno pouZivat pouze uvedené navafovaci ]

materialy.
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Preventivni udrzba

Spoj C. Interval Typ celisti Kli¢ Utahovaci moment
A4 a4 r =0 INm]
= Kontrola a dotazeni Sroubovych spoju
imbusovy kli¢
1 CC 1700 SW 17 390
Adaptér s 1 denné viechny t imbusovf ki 1500
nositem % ' Y Py SW22
CC 3300 "“b;‘{{?’z":,""“ 2300
Pripojky 2 | jednou tjdnd | viechay t imbusovy Kii 75+ 10
hydrauliky ) y yupy SW 10
?gﬁ;}ﬂmkd ) . o malicoy)’e Ifli(‘
Oticeni 3 | jednou tydné | viechny typy otevieny 70+ 10
drapiku* SW24
Nz éelisti 4 denné viechny typy 'mbél{{?"lka"“ 530 +30
imbusovy kli¢
CC 1700 TmbLsovY 270 + 10
SWi4
ctytbodové - . P
[oFisko %k 5 jednou tydne
CC 2500 imbusovy kli¢ -
CC 3300 SW 17 530 +30
CC 1700 'mbél{{?’lﬂk"“ 255 +30
CC 3300 'mb“;:;;"ly:,k"“ 560 + 40
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Plan péce o nuzky rady CC

Kontrolni prohlidky kazdé 3 mésice

Kontrola

Autorizovanym

| 'OV r-/ﬁ spolehllvost ﬂ,

Autorizovany technik

R
fpﬁo dalsi Zakaik,.u kontrolnich prohlidek

Vladimir Base

et N\, . y 724 780 840
- maximalniho vykonu stroje
= snizeni nakladii na opravy e
I




o —ss
Plan péce o nuzky rady CC

Skladovani

= Suché misto, na paleté
= Cisté, suché ntizky

= Ucpavky hadic
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Plan péce o nuzky rady CC

Casté chyby v pééi o ntizky

Spatné mazani
— pozdé nebo viibec
— nevhodné mazivo

Nedostatecna kontrola stroje
— ztracené zuby, noze

— prilis opotrebené pracovni plochy

Nezajem obsluhy pecovat o nlizky

Nespravné skladovani a ulozeni na
stavbach




Plan preventivnich prohlidek a udrzby

200 — 300 -400-1600 ........
motohodin

Prohlidky a udrzba Atlas Copco
specialistou

DoporucCujeme pro projekty
— s vysokou jistotou provozuschopnosti
— s vysokou jistotou stabilni produktivity

Demolice velkych celkl

Prace v extrémnich podminkach

Udrzba a b&zné opravy za fixni cenu
— Dobry prehled o nakladech na
motohodinu, tunu, m3

Aitlas Copco




We are committed to your
superior productivity through
interaction and innovation.

Atlas Copco
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