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1 Predmluva

Pfectéte si prosim tento navod k obsluze pred
prvnim pouzitim hydraulického kladiva. Pfedejdete
tak porucham a vypadkim zptsobenym
nespravnym nebo neodbornym pouzitim.

V tomto navodu k obsluze naleznete:

m Ddlezithd bezpecnostni ustanoveni

m Pokyny k provozu hydraulického kladiva
m Pokyny k udrzbé hydraulického kladiva
m  Pomoc pfi vyhledavani zavad

Navod k obsluze popisuje spravné zachazeni s
hydraulickym kladivem na stavenisti. Patfi proto do
prihradky na dokumentaci v kabiné rypadia.

Dodrzujte bezpodmineéné vSechny bezpecnostni
pokyny. Naleznete je na zacatku tohoto navodu k
obsluze. Navic se bezpecnostni pokyny opakuji na
pfislusnych mistech navodu k obsluze.

Odpovédnost za dodrzovani vSech
bezpecnostnich predpisl je v kazdém pfipadé na
provozovateli, to znamena na Vas.

VsSechny bezpecnostni predpisy jsou v souladu s
platnymi zakony a predpisy Evropského
spolec¢enstvi. Mimo to je jesté nutno dodrzovat i
narodni predpisy.

PFi pouziti hydraulického kladiva mimo Evropské
spolecenstvi plati narodni zakony a predpisy
pfislusné zemé, ve které se pouziva. Podle zemé
pouzivani, je nutno dodrzovat mistni pfedpisy a
zakony.

Uvédomte si, ze bezpeény provoz hydraulického
kladiva je zaruCen jen pfi pouziti originalnich
néhradnich dild.

Mnoho Uspéchl s hydraulickym kladivem Vam
preje

Atlas Copco Construction Tools GmbH



2 Bezpecnostni ustanoveni pro pfedchazeni araziim

Zabrarite ohrozeni osob. Ridte se nasledujicimi Pfi pouzivani hydraulickych kladiv v zemich

pokyny. Evropské unie je nutno respektovat a dodrzovat
smérnici 98/37/EG a narodni bezpecnostni
predpisy. V zemich mimo Evropskou unii je nutno

Dfive, nez zaCnete s hydraulickym kladivem analogicky dodrzovat zde platné zakony a nafizeni.
pracovat, si prectéte navod k obsluze a pfislusné Dle oblasti nasazeni je nutno dodrzovat

predpisy . podrobnéjsi narodni predpisy a zakony.
Vysveétleni Symboly pouzivané v navodu k obsluze

Podle své dilezitosti jsou v navodu k obsluze Druh téchto symbold a jejich vyznam je popsan
pokyny oznaceny symboly. dale:

Oznaceny Usek textu obsahuje pokyny k fadné
Poznamka | Praci s hydraulickym nafadim. Pokyny slouZi k
tomu, aby se zamezilo chybné obsluze a
chybam pfi praci.

. | Oznaceny Usek textu obsahuje bezpecnostni
UPOZORNENI! | pokyny a pokyny, které slouzi k zamezeni
hmotnych skod.

Oznaceny Usek textu obsahuje bezpecnostni
pokyny a pokyny, které slouzi k zamezeni
ohrozeni zdravi a zivota osob.

Cilem je prevence Urazd!

NEBEZPECI!




Pied prvni montazi hydraulického kladiva na
rypadlo:

Pfed montazi a demontaZzi hydraulického kladiva
a/nebo udrzbou hydrauliky kladiva/rypadia je
nutno zajistit, aby v hydraulické soustavé nebyl
tlak!

Pfi pouZiti / pfepravé rypadla s namontovanym
hydraulickym kladivem je mimo to nutno dodrzovat
navod k obsluze rypadla, dodany vyrobcem.

Nevedte rozvody hydrauliky k montaZi
hydraulického kladiva pres kabinu Fidice!

Z hydraulickych hadic nebo trubek mlze ¢asem
zacCit unikat olej nebo mohou dokonce prasknout!

Pfi montazi hydraulického kladiva:

Pfi montazi hydraulického kladiva je potfebny
pomocnik. Ridi¢ rypadla jej musi zaskolit.
Domluvte si s pomocnikem signaly pomoci rukou!

Pro pfepravu pouzivejte jen k tomu uréena oka a
vhodné zvedaci prostfedky!

Hydraulické kladivo montujte jen na rypadlo s
dostate¢nou nosnosti! Pro hydraulicka kladiva jsou
za normalnich okolnosti potfebna rypadla podle
kapitoly 14, Technicka data.

Pfi pouziti rypadel niz8i hmotnostni tfidy dochazi
ke ztraté stability a hrozi nebezpedi Urazu v
ddsledku jeho prevraceni.

Pfi montazi kladiv na rypadla vy$8i hmotnostni tfidy
mUze dojit k jejich pfiliSnému mechanickému
namahani.

K montazi mezikusu pouzivejte jen dodané Srouby
s valcovou hlavou ze specialni oceli!

Na stavajici hydraulické instalaci pfekontrolujte
hydraulické hadice a potrubi! VSechny pfivodni

a zpétné hadice a trubky pro olej musi mit
dostate¢ny vnitini primér a dostate¢nou silu stén.

Pfi montazi hydraulického kladiva se nedotykejte
otvor(l a licovanych mist, zvlasté pfi pohybech
vylozniku!

Zachytte vytékajici olej. Zlikvidujte jej v souladu s
platnymi pravnimi pfedpisy, abyste zabranili
ohrozeni Zivotniho prostredi.

Pied uvedenim hydraulickych kladiv s
vysokotlakymi zasobniky do provozu musi byt
splnény platné narodni predpisy, napf. v SRN
musi pfed uvedenim kladiva do provozu
opravnéna osoba / autorizovana kontrolni
instituce provést jeho kontrolu na misté
instalace a vystavit osvédceni.

Pfi montazi a demontazi pracovniho nastroje:
Pfi montaZi a demontazi pracovniho nastroje
pouzivejte ochranné bryle! Pfi vyrazeni pojistnych
¢epl kladivem mize dojit k odloupnuti materialu.

Montaz pracovniho nastroje provadéijte jen
zplisobem popsanym v navodu k obsluze!

Nikdy nezkousejte prsty polohu vyfezd na
pracovnim nastroji k dlouhym otvortim pro
zajiStovaci kliny!!

Pfi provozu hydraulického kladiva:

Uzavrete pfedni sklo, popt. pouzijte chrani¢ proti
Glomkdm na kabiné fidiCe! To poskytuje ochranu
pred odletujicimi Ulomky horniny pfi praci s
hydraulickym kladivem.

Pouzivejte chranice sluchu!

Ve Spolkové republice Némecko se musi obecné
podle vyhlasky o ochrané pfed hlukem (BGV A5),
pouzivat pfi praci s rypadly vybavenymi
vysekavacim zatizenim chranice sluchu.

Zarucena hladina akustického vykonu

Zarucena hodnota akustického vykonu LWA je
maximalni mezni hodnota, jejiz uvedeni je
predepsano podle evropské smérnice 2000/14/EG.

V kapitole 14, Technicka data jsou uvedeny
zjisténé zaruc¢ené hladiny akustického vykonu.

Hydraulické kladivo uvedte do provozu teprve
tehdy, kdyz je jak rypadlo, tak i hydraulické kladivo
ve spravné poloze.

Okamzité vypnéte kladivo, pokud se v nebezpecné
blizkosti zdrzuji osoby! Vzhledem odlétajicim
Ulomkim kamene a kousklm ocele je nebezpecny
okruh pfi praci s kladivem znacné vétsi nez pfi
praci s bagrem a musi byt podle druhu bouraného
materidlu rozsifen nebo zajistén vhodnym
opatfenim.

Nedotykejte se horkych soucastek!
Hydraulické kladivo se pfi provozu zahftiva.
Kontrolujte teplotu oleje!

Teplota hydraulického oleje nesmi nikdy pFekrogit
80 °C. Pokud se v nadrzi hydraulického oleje
rypadla naméfi vyssi teplota, musi se
prekontrolovat hydraulické rozvody a/nebo
bezpecnostni tlakovy ventil!

Dodrzujte bezpecnostni predpisy vyrobce rypadia!
UPOZORNENI:

Obsluha rypadla pfi provozu kladiva — viz
kapitola 6.5.

Hydraulické kladivo se smi pouzivat jen pro
popsané podminky pouziti.



PFi udrzbé a opravach:

Pro zajiSténi provozni bezpecnosti hydraulického
kladiva sméji provadét jeho opravy pouze
odbornici, vySkoleni firmou Atlas Copco
Construction Tools.

NEBEZPECi: Nebezpeéi zranéni!

Zabudovany tlakovy zasobnik hydraulického
kladiva je pod tlakem. Pfed demontazi
hydraulického kladiva se musi plyn bezezbytku
vypustit, stejné jako pfi demontazi celého plniciho
ventilu »Ge.

(Viz kapitola 10.4.10).

Pfi pInéni tlakového zasobniku dbejte na to, aby se
nikdo nezdrzoval v blizkosti pracovniho néstroje!
Pokud by se pracovni nastroj zablokoval, mize
dojit pti zvySeni tlaku v tlakovém zasobniku k jeho
nahlému uvolnéni.

NEBEZPECi: Nebezpeéi zranéni!

Tlakovy zasobnik plrite vyhradné dusikem ze
zelenych lahvi. Je nutno zajistit, aby se tlakovy
zasobnik neplnil Zzddnym jinym plynem, napt.
vzduchem nebo kyslikem.

NEBEZPECI: Nebezpeéi vybuchu!

Tlakovy akumulator MB 1700/MB 1700 Dust
Protector

Zajistéte, aby nebyl v hydraulické soustavée pred
vyménou tlakového zasobniku tlak!

Pokud praskl nékterych z pruznych spojovacich
Sroubl na vysokotlakém zasobniku, musi se
bezpodmine&né vyménit vSechny Srouby.

Pfi podstatnych upravach hydraulické soustavy
je nutno provést novou prejimaci kontrolu dle
platnych narodnich pfedpist.

Poznamka:

Zkontrolujte tlakovy zasobnik dle narodnich
bezpecnostnich predpisl. Doporucujeme intervaly
Udrzby 5 let.

Pfi demontazi hydraulického kladiva:

P¥i demont&zi hydraulického kladiva je potfebny
pomocnik. Ridi¢ rypadla jej musi zaskolit.
Domluvte si s pomocnikem signaly rukama.

Pfi ovladani a nastavovani rypadla dodrzujte
bezpecnostni predpisy vyrobce rypadia.

Pfi demontazi hydraulického kladiva se
nedotykejte otvorl a licovanych mist, zvlasté pfi
pohybech vyloZzniku!

Zachytte vytékajici olej. Zlikvidujte jej v souladu s
platnymi pravnimi pfedpisy, abyste zabranili
ohrozeni Zivotniho prosttedi.

Zabezpecte demontované hydraulické kladivo tak,
aby se nemohlo prevratit.



3 Oznaceni podle smérnic pro stroje 98/37/EG

A Skupina vyrobkU:Hydraulické kladivo bez
skfiné kladiva

B Skupina vyrobkd: Hydraulické kladivo se
sk¥ini kladiva

Umisténi u kladiv

(1| montovanych do skfini
kladiva:

Zadni strana kladiva (proti
pfivoddm P+T).

Umisténi u kladiv s
drzakem/nosicem kladiva:
Boc¢ni strana kladiva.

=———— Misto pro zna¢ku CE
; T
]

{

|

f

!

1

,L__
1

.

|

‘ Nalepka LWA

Zadni strana skiiné kladiva,
pod horni plochou pfiruby

3.1 CE-Identifika¢ni tabulka pro skupinu vyrobku A

CeE 1| |

2 [ 3 [
]

4 7

5

o —

Jméno a adresa vyrobce
Typ

Vyrobni €islo

T.-Ident.-¢.

max. dovoleny provozni tlak
Rok vyroby vyrobni skupiny
Hmotnost skupiny vyrobk(

No ook owDd

3.2 CE-Identifikaéni tabulka CE pro skupinu vyrobk( B

mmmmmmmm  Atlas Copco Construction Tools

AtlasCopco  Essen Germany

]

o Type y
A@CE
Deliv. wt
P max Made in Germany
Year

Jméno a adresa vyrobce
Typ

Vyrobni ¢islo

Hmotnost skupiny vyrobkd
Max. povoleny provozni tlak
Rok vyroby vyrobni skupiny

Identifika¢ni tabulka CE obsahuje Udaje o celku
"kladivo se skiini kladiva”. Hmotnostni Udaj se
vztahuje na hmotnost tohoto celku.

Pfi vybéru vhodného zvedaciho zatizeni a
pomUcek pro zavéseni pfi dopravé kompletniho
kladiva je popf. nutno navic vzit v dvahu hmotnost
pracovniho nastroje a mezikusu.

Podle smérnic EG pro stroje je nutno upevnit
identifikani tabulky CE natrvalo a tak, aby byly

10

dobfe viditelné.

Pfi ztraté, zniceni nebo kdyz se stanou necitelné, si
mUzete takovéto tabulky dodate¢né objednat u
Va$eho prodejce/ u Atlas Copco Construction
Tools.

Jsou potiebné nasleduijici udaje:
Ident. &islo dilu, vyrobni ¢islo hydraulického kladiva
a datum dodani (z dodaciho listu)
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4 Vseobecné informace

4.1 Podminky pouziti

Hydraulické kladivo je nesené naradi pro rypadla s
hydraulickym pohonem.

Hydraulické kladivo je vhodné pro néasledujici
prace:
Pouziti ve stavebnictvi:

Demolice, rozbijeni a kopani pfikopd, pfiprava
zékladl

4.2 Dodavka

Soucasti dodavky hydraulického kladiva je
obecné:

Hydraulické kladivo, navod k obsluze, seznam
nahradnich dill, prohlaseni o shodé EG.

PfisluSenstvi: pracovni nastroj, hadice a skfirfika
servisniho naradi dle objednavky.

Zvlastni prislusenstvi: napf. mezikus / adaptér, hy-
draulicka sada pro montaz pfidavného okruhu na
rypadlo podle objednavky.

Nalepka pro zarué¢enou hladinu akustického vykonu

Podle evropské smérnice 2000/14/EG je nutno
hydraulicka kladiva pfi pouziti v EU oznadit tak,
aby byla hladina akustického vykonu zaru¢ena
vyrobcem ¢itelnd zvenku.

Pouziti pfi zpracovani horniny/ zeminy:

Tézebni prace, zacistovaci prace skalnich stén,
sekundarni rozpojovani mineralnich surovin a
hornin, razeni tuneld ve skalach

Hydraulické kladivo se ovlada zpravidla z kabiny
rypadla.
K tomu viz oddil 2. a 6.5.

11



5

Hlavni casti

Hydraulické kladivo ma nasledujici hlavni &asti resp. stavebnicové celky:

MB 700/MB 700 DustProtector

Iz

hlava valce

B jen u typl MB 1700/
[ MB 1700 DustProtector

zadni strané skiiné kladiva

'/ mezikus/ adaptér \

vysokotlaky zasobnik

Y /
Typovy &titekCE na

MB 1000/MB 1000 DustProtector,
MB 1200/MB 1200 DustProtector,
MB 1500/MB 1500 DustProtector,
MB 1700/MB 1700 DustProtector

o skiin kladiva

spodni &4st Kladiva /

Obrazek ukazuje zékladni prehled hlavnich ¢asti hydraulickych kladiv. Podrobnosti

se mohou u jednotlivych typU lisit.
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6 Instalace

6.1  Provozni prostredky

Pfi provozu hydraulického kladiva jsou potfebné nasledujici provozni prostfedky:

6.1.1 Hydraulicky olej

Vsechny znackové hydraulické oleje predepsané
vyrobci rypadel jsou vhodné i pro provoz
hydraulickych kladiv.

Olej by v8ak mél odpovidat alespon tfidé viskozity
HLP 32.

V |été a v teplejSich oblastech je nutno pouzivat
oleje s tfidou viskozity HLP 68 nebo vyssi.

Jinak je nutno se fidit pfedpisy vyrobce rypadia.

Optimalni rozsah viskozity = 30-60 cSt
Max. Pocatecni viskozita = 2000 cSt
Max. Teplota oleje =80°C

Pti pouziti hydraulického kladiva pfi nizkych
teplotach se fid'te pokyny v kapitole 9.12.

6.1.2 Nemineralni hydraulicky olej

V soucasné dobé jsou pro ochranu zivotniho
prostfedi nebo z jinych technickych divod(
pouzivany hydraulické oleje, které nepatfi do
skupiny HLP — mineralni oleje.

Pfed pouzitim takovych mineralnich olejd
bezpodminecné zjistéte u vyrobce rypadla, zda je
jeho provoz s timto olejem povolen.

NaSe nastroje jsou v zasadé vhodné pro provoz s
mineralnimi oleji. Pfed pouzitim hydraulickych
oleju, které nejsou schvéleny vyrobcem rypadia,
kontaktujte v kazdém pfipadé servisni stfedisko /
prodejce Atlas Copco ve vasi oblasti. Nase
nastroje jsou podrobeny po prvni montazi a po
opravé ve vyrobnim zavodé zkusebnimu provozu
na zafizeni, které je pohanéno mineralnim olejem.

Poznamka:

Pokud nepouzivate mineralni olej, je nutné uvedeni
nazvu pouzitého oleje pfi odeslani nastroje na
opravu!

6.1.3 Tuk

Provozni prostfedek Typové.—Ident.—¢.

Specialni mazaci gasta

(pro ContiLube® Il) 3363 0912 00

Zkontrolujte filtr oleje!

Ve zpétném vedeni hydraulického systému musi
byt zabudovan olejovy filtr. Olejovy filtr smi mit oka
max. 50 mikrond a musi byt vybaven magnetickym
odluovacem.

UPOZORNEN:I!

Kontrolujte teplotu oleje!

Teplota hydraulického oleje nesmi byt nikdy vyssi
nez 80 °C. Pokud se v nadrzi hydraulického oleje
naméfi teplota vyssi, musi se zkontrolovat rozvody
a bezpecnostni tlakovy ventil.

UPOZORNEN:I!

Nikdy nemichejte mineralni a nemineralni
hydraulické oleje! | malé pfimési mineralniho oleje
v nemineralnich olejich mohou vést pfi pouziti
nastroje k poskozeni nastroje i rypadia.

UPOZORNEN:I!

Nemineralni oleje po znecisténi mineralnim olejem
také ztraci své zvlastni vlastnosti, jako je biologicka
odbouratelnost. Likvidace znecisténych
nemineralnich olejd je podminéna zakonnymi
predpisy pro ochranu Zivotniho prostfedi a je
nutno ji provést v kategorii zvlastniho odpadu.

Pfi manipulaci s oleji a tuky dodrzuijte pfislusné
bezpecnostni predpisy!
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6.1.4 Plyn
Dusik normalni, stuper Cistoty 99,8 %

Plrite tlakovy zasobnik jen dusikem. Je nutno
zajistit, aby se tlakovy zasobnik neplnil zadnym
jinym plynem, napt. vzduchem nebo kyslikem.

6.2

Polozte hydraulické kladivo na dosah vylozniku
rypadla na dievéné hranoly nebo paletu. Pfitom
musi servisni otvor skfiné kladiva sméfovat nahoru.

Vlozte tlumici Spalek spravnou stranou do skfiné
kladiva a upevnéte mezikus dvéma Srouby na skfin
kladiva. Pfitom je nutno dbat na spravnou polohu
mezikusu pfi montazi.

Viz kapitola 6.3.

NEBEZPECI!

Nebezpeéi vybuchu!

Pro pInéni tlakového zasobniku pouziveijte jen
dusik ze zelenych lahvi.

Montaz mezikusu / adaptéru na hydraulické kladivo

NaSroubuijte vSechny Srouby. Utahovaci momenty
a rozméry k tomu potfebnych 6—hrannych klicl
jsou uvedeny v nasledujici tabulce.

Zavity Sroubl s valcovou hlavou pred
zaSroubovanim pottete pfiptavkem "Anti—Seize”.
Dosedaci plochy hlav SroubUl a pojistné podlozky
nesmi byt namazany.

Typ kladiva

Kli¢ a velikost klice / utahovaci moment

MB 700 MB 700 DustProtector,
MB 1000 / MB 1000 DustProtector

6—hranny kli¢ velikost 17 / 390 Nm

MB 1200 / MB 1200 DustProtector,
MB 1500 / MB 1500 DustProtector,
MB 1700 / MB 1700 DustProtector

6—hranny kli¢ velikost 22 / 1500 Nm

Pro montaz pouzivejte jen dodané Srouby s
valcovou hlavou ze specialni oceli a pojistné
podlozky!

K pfepravé pouzivejte jen k tomu uréena oka
(oko). Méjte na paméti hmotnost (identifikacni

tabulka, kapitola 3.2)

NEBEZPECI!

&

r

Adaptér

Sroub s vélcovou hlavou

Pojistna podlozka

Tlumici Spalek

Oznaceni:

| Stiel
Stick

= rameno
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6.3 Mechanickd montaz hydraulického kladiva na rypadlo

NEBEZPECI!

Hydraulické kladivo montujte jen na rypadlo s
dostate¢nou nosnosti!

Pokud je rypadlo pfili§ lehké, ztrati stabilitu a
prevrati se.

Rypadlo ovladejte béhem montaZze jen ze sedadla
fidice!

Domluvte si s pomocnikem signaly rukama.
Pomocnik musi byt fidicem rypadla poucen.

Pfi montaZzi hydraulického kladiva se nedotykejte
otvord a licovanych mist!

Pfi pohybu vylozniku rypadla se nedotykejte
Zadnych dild!

Nikdy nezkousejte prsty vzajemnou polohu otvord!

Pfi montazi hydraulického kladiva spustte opatrné
koncové rameno vylozniku do pfislusného zavésu
na mezikusu. Pomocnik fidi pohyby ramene tak
dlouho, az jsou otvory v mezikusu a koncovém
rameni proti sobé. Zasurite a zajistéte Cep ramene.

Hydraulické kladivo

Cep koncového ramene

Koncové rameno
vylozniku

Mezikus /
adaptér

Zvednéte hydraulické kladivo. Vysurite valec na ovladani lopaty rypadla ven, az bude otvor v naklapécim
kusu proti otvoru v mezikusu. Zasunte a zajistéte Cep.

Koncové
rameno
vylozniku

Mezikus/ adaptér

Q)

Cep naklapéciho kusu i

V/AN

v Vélec na ovladani

NI
i
)

%
S/

‘.r
(X
>

A

<

&
%,

4

<

Naklapéci kus

UPOZORNEN:I!

Po montazi kladiva se musi valcem na ovladani
lopaty rypadla opatrné pohnout do obou
koncovych poloh. Musi byt zajistén bezvadny
pohyb az do obou koncovych poloh, aniz by
mezikus narazel, s vyjimkou pfipadu, kdy je na
mezikusu k tomu uréeny koncovy doraz.
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6.4

NEBEZPECI!

Pfred montazi a demontazi hydraulického kla-
diva a/nebo udrzbé hydrauliky kladiva/rypadla
je nutno zajistit, aby nebyl v hydraulické
soustavé tlak!

Na rypadle musi byt k dispozici vhodné
hydraulické rozvody pro provoz kladiva.

Na stavajicich hydraulickych rozvodech
zkontrolujte jmenovité hodnoty hydraulickych
potrubi! VSechna potrubi pro pfivod a odvadéni
hydraulického oleje musi mit dostate¢ny vnitini
pramér. Viz kapitola 14, Technicka data.

Kvalitu (oznaceni CE, aj.), vhodnost a funk&nost
bezpecnostnich zafizeni hydraulické instalace musi
zkontrolovat pfed prvnim uvedeni do provozu
odbornik/povéfena osoba. Kontrolou nastaveni a
pokud mozno zaplombovanim tlakového
omezovaciho ventilu je nutno zajistit, ze pracovni
pretlak zafizeni dle kap. 14, Technicka data
nemuze byt v zadném okamziku prekrocen.

Zpétné potrubi hydraulického kladiva musi vést
pfimo do nadrze hydraulického oleje rypadla, aby
bylo zajisténo spolehlivé odvadéni oleje!

Hydraulické pripojeni hydraulického kladiva na rypadio

Odstiikovaci potrubi od bezpecnostniho tlakového
ventilu musi byt svedeno pfimo do nadrze rypadla,
aby byla zajisténa spolehliva funkce
bezpecnostniho tlakového ventilu!

Nevedte rozvody hydrauliky k montaZi
hydraulického kladiva pfes kabinu fidice!

Z hydraulickych rozvodd mize ¢asem zacit unikat
olej nebo mohou prasknout a miize z nich
vystiiknout horky olej.

Z ptivodl »P« a »T« od$roubuijte krytky a uloZte je
do skiirfky servisniho naradi. Tlakovy pfivod »P« je
navic ozna¢en Cervenou barvou.

Zkontrolujte pfivody na hydraulickém kladivu a
koncovky hadic kladiva!

Pfipojovaci zavity nesmi byt poSkozeny. Ocistéte
pripojovaci zavity od pisku a podobnych cizich
téles!

Hadice pevné pfiSroubujte na pfivody. (Utahovaci
momenty viz kapitola 10.4.8)

Pokud zjistite, Ze stavajici instalace neodpovida
uvedenym pozadavkim, neni povoleno
hydraulické kladivo pouzivat. Z bezpec¢nostnich
ddvodl bezpodmineéné kontaktujte servisni
stfedisko / prodejce Atlas Copco ve vasi oblasti.

Ochranné
krytky
Hadice
~_ ~ = J
\ . \
\ . \
Vzhled se mdze u réiznych typ( liit. . ~ Pfivod T
Pfivod P

Pfi prvnim pfipojeni, ale i pfi kazdém dalSim
pfipojeni hydraulickych pfivodd, je nutno rypadio
zajistit tak, aby se spolehlivé zabranilo
samocdinnému zapnuti hydraulického kladiva.
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6.5 Zapnuti/vypnuti hydraulického kladiva z kabiny rypadia

Po odborné montazi hydraulického kladiva na
rypadlo je mozno kladivo pohanét z hydraulického
okruhu rypadla. VSechny funkce pro normalni
provoz rypadla zUstavaji zachovany.
Elektrickymi/hydraulickymi povely béhem provozu
se hydraulické kladivo zapina a vypina. Blizsi
podrobnosti zjistite u vyrobce rypadla a/nebo u

servisniho stfediska / prodejce Atlas Copco ve vasi
oblasti.

Pfi opusténi kabiny fidi¢e je nutno bezpeénostni
vypina¢ elektrické/hydraulické instalace kladiva

prepnout do polohy "Vypnuto”.

Tim se spolehlivé zabrani nedmysinému zapnuti
hydraulického kladiva.

6.6 Demontaz hydraulického kladiva z rypadla pfi kratSim nebo delSim

odstaveni

6.6.1 Demontaz z rypadla

Pokud neni uvedeno nic jiného, probiha demontaz
hydraulického kladiva v opaéném poradi nez
montaz.

Pfred montazi a demontazi hydraulického kla-
diva a/nebo udrzbé hydrauliky kladiva/rypadla
je nutno zajistit, aby nebyl v hydraulické
soustavé tlak!

PFi nasledujici ¢innosti vypnéte z
bezpeénostnich diivodl rypadio !

Polozte hydraulické kladivo naplocho na zem.

Odsroubujte z vylozniku hadice a uzaviete je
pfislusnymi ochrannymi krytkami.

Uvolnéte pojistky Cepl naklapéciho kusu a
koncového ramene a ¢epy pomoci ocelové tyée a
kladiva vyrazte ven.

NEBEZPECI!

Zachytte vytékajici olej. Zlikvidujte jej v souladu s
platnymi pravnimi pfedpisy, abyste zabranili
ohrozeni Zivotniho prostredi.

Domluvte si s pomocnikem signaly rukama.

Pfi demontazi hydraulického kladiva se
nedotykeijte otvord a licovanych mist!

Pfi pohybu vylozniku se nedotykejte Zadnych
soucastek!

Pfi montazi a demontazi pracovniho nastroje
pouzivejte ochranné bryle!
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7 Skladovani

NEBEZPECI!

7.1  hydraulické kladivo

Hydraulické kladivo musi byt ulozeno ve svislé
poloze, aby nebyla zatizena tésnéni.

7.1.1 Kratkodobé uskladnéni

m  Pro skladovani pfistroje po dobu kratsi nez 8
tydnd plati nasledujici postup:

m  Demontujte hydraulické kladivo z rypadla (viz
kap. 6.6).

m UloZte hydraulické kladivo v suchém, dobte
vétraném prostoru.

7.1.2 Dlouhodobé skladovani

m Pro planované skladovani pfistroje po dobu
del$i nez 8 tydnU plati nasledujici postup:

m  Demontujte hydraulické kladivo z rypadla
(viz kap. 6.6).

m Vyjméte z kladiva pracovni nastroj
(viz kap. 8.3).

m Potfete pracovni nastroj mazaci pastou pro
ochranu proti korozi.
Namazte pouzdra.

m Vypustte tlak z pistového zasobniku
(viz kap. 10.4.10).
Zasunite do plniciho ventilu hadici, aby mohl
uniknout plyn ze zasobniku.

UPOZORNEN:I!

Hydraulicky olej Skodi zivotnimu prostredi

Hydraulicky olej je Skodlivy pro Zivotni prostfedi a

nesmi se dostat do plidy nebo vody.
Vytékajici hydraulicky olej zachytte.

Olgj zlikvidujte v souladu s platnymi pravnimi
ustanovenimi pro ochranu zivotniho prostredi.

7.1.3 Postup po skladovani delSim, nez 12

Aby nedochazelo k pfedéasnému vypadku

hydraulického kladiva po skladovani delS§im nez 12

mésicU, jsou nutné nasledujici opatfeni:

m  Demontujte hydraulické kladivo postupem,
uvedenym v navodu k opravam.
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Nebezpedi prevraceni hydraulického kladiva /
nastroje

Hydraulické kladivo a nastroj jsou tézké. V pfipadé
prevraceni nebo uvedeni do pohybu na misté
skladovani mohou zptsobit Uraz.

Skladujte hydraulické kladivo a nastroj tak, aby
bylo vylouceno jejich pfevraceni a uvedeni do
pohybu:

m Je—li skladovani mozné pouze ve venkovnim
prostfedi, je nutné kladivo chranit pred vlivy
poveétrnosti plastovou olii nebo plachtou .

m  Skladujte hydraulické kladivo ve svislé poloze a
zajistéte ho proti prevraceni.

PFi vysunuti pistu nahoru mdze dojit k vyteceni
oleje.

m  Sejméte krytky z pfipojovacich hadic.
m  Posurite pist do horni Gvraté.

m Zasunte aretaci pistu do otvoru pro pracovni
nastroj.

Namontuijte zajiStovaci rukojet / pojistny Cep.
Pist je nyni zajistén v horni Gvrati.

Nasadte krytky na pfipojovacich hadice.
Uzavfete otvor pro pracovni nastroj krytkou.
Vytahnéte plnici hadici z ventilu.

UloZte hydraulické kladivo v suchém, dobte
vétraném prostoru.

m  Skladujte hydraulické kladivo ve svislé poloze a
zajistéte ho proti prevraceni.

mésicl

= Zkontrolujte dily, ohrozené korozi (pist, valec,
elektronika) .

m  Zkorodované dily obrobte nebo je vymérite.

m VSechna tésnéni vymeérite.



7.2  Pracovni nastroj
m Potiete pracovni nastroj mazaci pastou pro
ochranu proti korozi.

m UloZte pracovni nastroj v suchém, dobte
vétraném prostoru.

m  Skladujte nastroj tak, aby bylo vylou€eno jeho
prevraceni a uvedeni do pohybu:
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8 Montaz/demontaz pracovniho nastroje

8.1  Vybér spravného pracovniho nastroje

Zobrazeny jsou sériové dodavané pracovni
nastroje pro hydraulicka kladiva. Riizna geometrie
ostfi ma v zavislosti na pouziti vliv na vysledek
prace. Doporuceni pro pouziti naleznete v
nasleduijici tabulce.

Poznamka: Smi se pouzivat jen originalni pracovni
nastroje. Pfi pouZiti jinych pracovnich nastrojd
zanika zaruka.

Nabrou$ena ostfi vedou k vysoké produktivité. PFi
brouseni je mozné pouzit vhodného naradi.

Pfi jakémkoli obrabéni chladte pracovni nastroj
dostateCnym mnozstvi chladici kapaliny.

Na pracovnim nastroji nikdy neprovadéjte paleni
ani nesvarfujte!

Vysoké teploty, které pfitom vznikaji vedou ke
zméné struktury.

8.1.1 Pracovni nastroje pro hydraulicka kladiva

priéné ﬂ_‘—’ C

Nazev Doporuéené pouziti
Standardni provedeni
Spicak MB 700
Univerzalni pouZiti
(i —
Ploché dlato MB 700

Tézba, pfiprava zakladd, kopani ptikopd,
demolice

MB 1000 / MB 1200 / MB 1500

Spitak MB 1700 Univerzalni pouziti
MB 1000 / MB 1200 / MB 1500
L, ﬂ—’ N Tézba, pfiprava zakladd, kopani ptikopd,
Ploché dlato demolice
pFicné MB 1700

MB 1000 / MB 1200 / MB 1500

|

Tupy nastroj MB 1700

()

TéZba, rozbijeni na mensi kusy, demolice
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8.2 Nasazeni pracovniho nastroje

(po dodani hydraulického kladiva)

8.2.1 MB 700/MB 700 DP

Hydraulické kladivo se normalné dodava s
nenamontovanym pracovnim nastrojem. Pro
montaz pracovniho nastroje se kladivo polozi
pomoci vylozniku rypadla do vodorovné polohy na
néjakou podlozku.

NEBEZPECI!

P¥i nasledujici ¢innosti z bezpecnostnich divod
vypnéte rypadlo!

Nikdy nezkouS$ejte prsty polohu pracovniho
nastroje v otvorech pro Cepy!

Pfi montaZi a demontazi pracovniho nastroje
pouzivejte ochranné bryle!

Pti vyrazeni ¢epl mize dojit k prasknuti!
Kladivem a vyrazec¢em vyrazte upinaci Cep z
otvoru.

Pak ho vhodnym néstrojem vysurite zespoda
nahoru a rukou zcela vyjméte.

Poznamka:
Cepy jsou opotiebitelné dily.

Vyjméte ochranny kryt z otvoru pro pracovni
nastroj a ulozte jej ve skfifice servisniho naradi.

V oblasti zasunuti namaZzte mazacim tukem dfik a
obrusna pouzdra .Cepy namazte taktéz.

K namazani pouzijte mazaci tuk na pracovni
nastroje.

Nasadte pracovni nastroj. Otacejte pracovnim
nastrojem tak dlouho, az se Cepy lehce zasunou.
Upevnovaci ¢ep opét nasadit

Cepy

e

Vyrazed

Otvory pro DustProtector
upevnény cepy

Stiraci krouzek (5)

7

K

( ) Protilehly
(1) krouzek

/_m ﬁ\ 2) Vodici krouzek
Plovouci

krouzek (3

Rez spodni ¢asti kladiva:
Uchyceni pro zatizeni DustProtector

Navic u kladiv se zafizenim DustProtector

Vyrazte Cep (1) zafizeni DustProtector.
Nyni Ize vyjmout vodici krouzek (2) s plovoucim
krouzkem (3) a protilehly krouzek (4).

Vymontuijte stiraci koruzek (5). Pracovni nastroj
rozmérové pfizplsobte pfislusnému typu kladival

Cést pracovniho nastroje, ktera se zasunuje do
kladiva, ocistéte od ptichycené necistoty, potom
cely horni dfik pracovniho nastroje a také pouzdra
namazte specialni pastou. Cepy namazte taktéz.

Patrona s pastou je soucasti dodavky.

Nasadte pracovni nastroj. Otacejte pracovnim
nastrojem tak dlouho, az se Cepy lehce zasunou.
Upeviovaci ¢ep opét nasadit

Stiraci krouZek (5) pretahnéte rukou pfes pracovni
nastroj tak, aby zapadl do upinaci drazky
spodniho obrusného pouzdra. Ridte se obrazkem
a pokyny v ném!
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Montaz pracovniho nastroje bez pfedchozi
demontaze dilGi zafizeni DustProtector vede ke
shrnuti stiraciho krouzku (5) a tim k
nefunkénosti tohoto dilu.

Potom se dily zafizeni DustProtector zase
namontuji v opaéném poradi.

Pfi montaZi dilu 4 dbejte na polohu pfi montazi
(zkosena hrana na vnitfnim priméru!).

Dily (2) a (4) a také uchytku ve skfini kladiva je
nutno ocistit a namazat specialni pastou.

Spodni Montaz stiraciho krouzku
obrusné
pouzdro ‘_
/
Pracovni —] —
nastroj

Stiraci krouzek presurite pfes pracovni nastroj.
Potom jej pomocnym nastrojem (nasada
kladiva) mistné pfitlacte tak, aby zapadl.
Montaz dokoncete tlakem palce po obvodu.

8.2.2 MB 1000/MB 1000 DP, MB 1200/1200 DP, MB 1500/1500 DP,

MB 1700/MB 1700 DP

Hydraulické kladivo se normalné dodava s
nenamontovanym pracovnim nastroje. Pro
montaz pracovniho nastroje se kladivo polozi
pomoci vylozniku rypadla do vodorovné polohy na
néjakou podlozku.

NEBEZPECI!

PFi nasledujici ¢innosti z bezpec¢nostnich divodd
vypnéte rypadlo!

Nikdy nezkouS$ejte prsty polohu pracovniho
nastroje v otvorech pro Cepy!

Pfi montazi a demontazi pracovniho nastroje
pouzivejte ochranné bryle!
Pfi vyrazeni ¢epl mlze dojit k prasknuti!

Vymontujte uzaviraci prvky ve spodni Casti skfiné
kladiva.

Pomoci pfipravku na demontaz, ktery je ve skfifice
servisniho narfadi, vyrazte z boku ze spodni &asti
kladiva ¢epy pro zajisStovaci koliky.

Potom vyjméte obé tésnici zatky z podlouhlych
otvord pro zajistovaci koliky ve spodni Casti
kladiva.

Vymontujte zajiStovaci koliky. ZajiStovaci koliky
maji zavit M12. ZaSroubuijte Sroub, ktery je ve
skfifice servisniho naradi a zajistovaci koliky za
tento Sroub vytahnéte.
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Vyjméte ochranny kryt z otvoru pro pracovni
nastroj a ulozte jej ve skfifice servisniho naradi.

Cést pracovniho nastroje, ktera se zasunuje do
kladiva, ocistéte od pfichycené necistoty, potom
cely horni dfik pracovniho nastroje a také pouzdra
namazte specialni pastou .

Patrona s pastou je soucasti dodavky. Namazte
také zajiStovaci koliky.

Namontujte pracovni nastroj. Otacejte jim tak
dlouho, az zajistovaci koliky bez problém
zapadnou do podlouhlych otvord.

Nasadte tésnici zatky pro zajiStovaci koliky a zase
zarazte Cepy u zajistovacich kolika.

U kladiv v provedeni Vibrosilenced Plus zase
namontujte vS§echny uzaviraci prvky ve spodni
¢asti skfiné kladiva.

Navic u kladiv se zafizenim DustProtector

Vyrazte Cep (1) zafizeni DustProtector.
Nyni Ize vyjmout vodici krouzek (2) s plovoucim
krouzkem (3) a protilehly krouzek (4).

Vymontuijte stiraci koruzek (5). Pracovni nastroj
rozmérové pfizplsobte pfislusnému typu kladival

Cést pracovniho nastroje, ktera se zasunuje do
kladiva, ocistéte od prichycené necistoty, potom
cely horni dfik pracovniho nastroje a také pouzdra
namazte specialni pastou .

Patrona s pastou je soucasti dodavky. Namazte
také zajiStovaci koliky.



Zajistovaci koliky

Otvory pro DustProtector (
upevnény cepy

Tésnici zatky

Pracovni
nastroj

Stiraci krouzek (5)

¥

K

4) Protilehly
krouzek

3 @\ Vodici krouzek
Rez spodni ¢asti kladiva:

Plovouci
krouzek (3) Uchyceni pro zafrizeni DustProtector
Namontujte pracovni nastroj. Otacejte jim tak
dlouho, az zajistovaci koliky bez probléml i
zapadnou do podlouhlych otvord. sgﬁjdsrr‘]'é Montaz stiraciho krouzku
Stiraci krouzek (5) pretahnéte rukou pres pracovni pouzdro .
néastroj tak, aby zapadl do upinaci drazky ,
spodniho obrusného pouzdra. Ridte se obrazkem L{(?glé?ﬁg'
a pokyny v ném! stiracl
Poxyny krouzku —
Montaz pracovniho nastroje bez predchozi P , —] —
demontaze dilli zafizeni DustProtector vede ke r,actsoy ﬁ
shrnuti stiraciho krouzku (5) a tim k nastroj
nefunkénosti tohoto dilu. + I

Potom se dily zafizeni DustProtector zase
namontuji v opaéném poradi.

Pfi montaZi dilu 4 dbejte na polohu pfi montazi
(zkosena hrana na vnitfnim priméru!).

Dily (2) a (4) a také uchytku ve skfini kladiva je
nutno ocistit a namazat specialni pastou.

Nasadte tésnici zatky pro zajiStovaci koliky a zase
zarazte Cepy u zajistovacich kolika.

U kladiv v provedeni Vibrosilenced Plus zase
namontujte vS§echny uzaviraci prvky ve spodni
¢asti skfiné kladiva.

8.3 Demontaz pracovniho nastroje

Pfi demontazi pracovniho nastroje z jakychkoliv
pricin postupuijte v opaéném potadi nez pfi
montdazi. Pfitom respektujte zvlaStnosti jednotlivych
typd kladiv.

Stiraci krouzek presurite pfes pracovni nastroj.
Potom jej pomocnym nastrojem (nasada
kladiva) mistné pfitlacte tak, aby zapadl.
Montaz dokoncete tlakem palce po obvodu.

NEBEZPECI!

Uvédomte si, ze pracovni nastroj mdze byt kratce
po pouziti v misté pracovniho hrotu/ostii jesté
znacéné horky.

23




9 Provoz hydraulického kladiva

9.1 Zapnuti hydraulického kladiva

Provedte nejprve néktera bezpeénostni opatieni,
abyste chranili sebe a pfitomné osoby pied
nebezpecim.

NEBEZPECI!

Zaviete predni okno kabiny fidi¢e (ochrana proti
odletujicim Ulomkim), abyste se chranili pred
odletujicimi tlomky horniny!

Pouzivejte chrani¢e sluchu, abyste predesli jeho
moznému poskozeni.

Kdyz se zdrzuji v blizkosti pracovniho prostoru
osoby, musi rovnéz pouzivat chranic¢e sluchu.

9.2 Posuv kladiva

Vzdalenost oznaéenou »V« je nutno zvolit tak, aby
se kus horniny vylomit nejpozdéji do 30 sekund.
Pokud tomu tak neni, musi se bud’ zmen$it posuv
nebo zadit znovu na jiném misté.

Uvedte rypadlo do pracovni polohy.

Zapnéte hydraulické kladivo teprve tehdy, kdyz jste
je nastrojem polozili na horninu a pfitlacili.

Nyni zapnéte hydraulické kladivo noznim nebo
ruénim spinacem.

Nenechaveijte hydraulické kladivo tlouci bez
pritlaku. Dlsledkem mize byt poskozeni rypadla.

Hydraulické kladivo okamzité vypnéte, jestlize
se zdrzuji v nebezpecném prostoru néjaké
osoby! Vzhledem k odletujicim Glomkim
horniny a oceli

je nebezpecny prostor pfi provozu kladiva
znacné vétsi, nez pfi provozu rypadla a musi se
v zavislosti

na zpracovavaném materialu rozsitit nebo
zabezpecit vhodnymi opatienimi.

Velky posuv nezvétsi vysledek prace.

Proto postupujte krok za krokem, abyste dosanhli
optimalniho vysledku.

Pgsuv kladiva

Uvédomte si, ze pracovni nastroj mdze byt kratce
po pouziti v misté pracovniho hrotu/ostfi jesté
znacéné horky.
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9.3 Pracovni uhel

Pracovni nastroj nasazujte vzdy kolmo ke
zpracovavané ploSe. Pokud to neudélate,
opotfebovava se hydraulické kladivo rychleji a
dlouhodobé dochazi k poskozeni pracovniho
nastroje.

9.4 Pohyb kladiva pri praci

Béhem rozbijeni materialu pohybujte hydraulickym
kladivem mirné sem a tam, avSak maximalné jen
50, aby mohl unikat prach pod hrotem/ostfim
nastroje. Tvofici se vrstva prachu jinak zabrariuje
plnému pfenosu energie do rozbijeného materialu.

Vétsi ahly pfi téchto pohybech vedou k namahani
ohybem a poS$kozeni pracovniho nastroje a
hydraulického kladiva.

9.5 Zarazeni pracovniho nastroje do materialu

Pfi pfili§ velkém posuvu kladiva a/nebo kdyz se
neprovadéji pohyby, nutné k odvadéni prachu,
zabofii se pracovni nastroj do materialu, aniz by jej
u¢inné rozbijel. Hrot/ostfi pracovniho nastroje se
vyziha a ztrati svou tvrdost.

Zakazany zpusob prace!

9.6 Paceni kladivem

Hydraulické kladivo nikdy nepouzivejte jako
pacidlo! Pracovni nastroj se pfitom zlomi.

Zakazany zpusob prace!

oooo
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9.7 Tluéeni celym kladivem

Pfed zapnutim poloZte kladivo na podklad.
Nepouzivejte k rozbijeni materidlu kladiva a
vylozniku jako perliku .

Zakazany zpusob prace!

9.8 Hydraulické kladivo jako prepravni prostiedek

Hydraulické kladivo neni zkonstruovano k tomu,
aby se pomoci néj zvedala nebo premistovala
bfemena.

Pouziti, které je v rozporu s uréenim hydraulického
kladiva!

9.9 Pouziti hydraulického kladiva ve vodé nebo pod vodou

Pouziti hydraulického kladiva ve vodé nebo pod
vodou neni bez ptedchozi Upravy dovoleno!

Aby se zabranilo poSkozeni hydraulického kladiva,
je vyvinuta specialni sada pro pouziti pod vodou.
Obsahuje veskeré potfebné komponenty, véetné
bezpecnostnich prvkl slouZicich k tomu, aby se
chranil vnitini prostor spodni a stfedni ¢asti kladiva
— pomoci tlakového vzduchu z externiho zdroje —
pred vniknutim vody.

Vlastni dokumentace,

ident. ¢. dilu 3390 5015 04 (Némecky),

ident. &. dilu 3390 5021 01 (Anglicky),

obsahuje navod k obsluze a seznam nahradnich
dill pro pouziti pod vodou.

Pied pouzitim takového oleje kontaktujte servisni
stfedisko / prodejce Atlas Copco ve vasi oblasti.
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9.10 Pouziti hydraulického kladiva v tunelech

Pouziti hydraulického kladiva pfi prorazeni tuneld,
kdy se pracuje nad hlavou a ve vodorovné poloze
nebo k Upravé téZzebniho patra, neni bez
predchozich ochrannych opatfeni dovoleno!

Vnikajici prach a ¢astice horniny nebo/a vnikajici
voda mohou vést k poruSe funkce béhem pouziti
nebo dokonce k vypadku hydraulického kladiva.

Preventivni opatfeni na ochranu hydraulického
kladiva pfi takovém pouziti jsou proto shrnuta v
samostatné dokumentaci

ident.&. dilu 3390 5015 04 (Némecky),

ident.&. dilu 3390 5015 01 (Anglicky).

Pied pouzitim takového oleje kontaktujte servisni
stfedisko / prodejce Atlas Copco ve vasi oblasti.

9.11 Prace pri vysoké teploté prostiedi

Teplota hydraulického oleje se musi kontrolovat.
Nesmi pfekro¢it 80 °C. Pokud se v nadrzi
hydraulického oleje naméfi teplota vy$si, musi se

zkontrolovat rozvody a bezpe&nostni tlakovy ventil.

Smi se pouzivat jen hydraulické oleje s
dostateCnou viskozitou. V 1été a v tropickych
oblastech se musi pouzivat hydraulicky olej
alespon typu HLP 68.

9.12 Prace pri nizké teploté prostredi

Do minus 20 °C neplati Zzadné zvlastni predpisy.
Pi teplotach nizsich nez minus 20 "C je nutno
podle pfedpisl vyrobce rypadlo vhodnym
zplsobem predehfat. Ve vétsing pfipadd se
rypadla véetné neseného nafadi v dobé, kdy se

nepouzivaji, odstavuji v chranéném nebo dokonce

vytapéném pristresku.

Pokud se vsak rypadlo s hydraulickym kladivem
odstavi pod Sirym nebem, musi se pfed zapnutim
hydraulického kladiva rypadlo véetné svého
vybaveni pfedehfat. K tomu je nutno presné
dodrzovat predpisy vyrobce rypadia.

Je nutno zajistit, aby mél hydraulicky olej rypadla
teplotu alespori 0 C.

Teprve kdyz teplota stoupne na 0 'C, je mozné s
hydraulickym kladivem pracovat.

Ridte se predpisy vyrobce rypadia.

UPOZORNEN:I!

Pfi vlastnim pouziti nechejte motor a ¢erpadla
rypadla bézet i béhem prestavek v praci!

UPOZORNEN:I!

Pfi teplotach pod 0 °C je zvySené nebezpedi
zlomeni pracovniho nastroje.

Provedte pomaly a rovnomérny pfedehrev
pracovniho nastroje.

Poznamka
PIny vykon hydraulického kladiva a rypadla se
dosahne teprve pfi provozni teploté asi 60 C.

UPOZORNEN:I!

Pfivedeni horkého hydraulického oleje do
podchlazeného hydraulického kladiva vede k
nadmérnému pnuti a tim k vypadku.

Pfi praci s hydraulickym oleje bez odpovidajiciho
predehfati dojde k poSkozeni:

m tésnéni v hydraulickém kladivu

m  membrany ve vysokotlakém zasobniku.

9.13 Provoz hydraulického kladiva v koncovych polohach valcu

vylozniku

UPOZORNEN:I!

Neprovozuijte hydraulické kladivo v koncovych
polohach valcl na ovladani lopaty

a koncového ramena. Tyto koncové polohy jsou
vybaveny tlumicimi funkcemi

a to mdze pfi trvalém provozu v téchto koncovych
polohach vést k poskozeni hydraulickych valc.

Naprava: Pfesurite rypadlo a/nebo vyloznik
rypadla do jiné polohy.
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9.14 AutoControl - kombinovany systém ventilQ
(vSechna kladiva série MB s vyjimkou MB 700/MB 700 DP)

Systém AutoControl je kombinace ventilu situacich. To umozrfiuje az z 30 % ziskavat zpétnou
stabilizujiciho tlak a pfepinaciho ventilu. energii pfi praci ve tvrdé horninég.

Ventil stabilizujici tlak zajiStuje pfesné spinani Ptepinaci ventil pfepina hydraulické kladivo
hydraulického kladiva ve vSech provoznich automaticky na zkraceny zdvih, aby se snizil vykon

jednotlivého uderu.

9.14.1 AutoControl v kazdodennim provozu

VSechna hydraulicka kladiva série MB jsou
vybavena systémem AutoControl s vyjimkou kladiv
MB 700/MB 700 DP. Ventil AutoControl

Systém pracuje automaticky bez zasah( fidice
rypadla, pfizplsobuje se samocinné pozadavkim
provozu.

Pfi praci, kdy je potfebna vysoka energie Uderu, se
pracuje s plnym zdvihem a vysokou energii
jednotlivého uderu.

9.14.2 AutoControl pfi specialnim nasazeni

Systém AutoControl se da pro specialni nasazeni, Pro dalsi informace k tomuto tématu kontaktujte
napf. prace se zvlasté slabymi otfesy, mechanicky servisni stfedisko / prodejce Atlas Copco ve vasi
zablokovat na vysoky pocet Gderd pfi snizeném oblasti

vykonu na jednotlivy Uder.

9.15 StartSelect — AutoStart/AutoStop
(MB 1200/MB 1200 DP, MB 1500/MB 1500 DP, MB 1700/MB 1700 DP)

Kladiva MB 1200/MB 1200 DustProtector, Diky moznosti ménitelné Upravy kladiva se da

MB 1500/MB 1500 DustProtector a MB 1700/ rychle nastavit jina poloha:

MB 1700 DustProtector jsou dodavana z tovarny “ . .y .

ve verzi “AutoStart” (= lehky nabéh), tzn. kladivo AutoStop™ (= automaticke vypnuti).

startuje v pracovni poloze po zapnuti bez Kladivo se zapina pii pfitlaku. Pfi provozu se ale
pritlaceni. automaticky vypne tehdy, kdyz pist kladiva
Systém AutoControl chrani kladivo pfed nedosahne na pracovni nastroj. Tim je dana
pos$kozenim, pfi Gderech na prazdno. ochrana proti uderum naprazdno.

Tato funkce piinasi vétsi produktivitu a snadnéjsi Toto nastaveni je vyhodné pfi nasledujicim pouziti:

manipulaci pfi nasledujicim Zziti: R
anipulaci pfi nasledujicim pou m Kopéni piikopii

m  Druhotné rozbijeni narubané horniny = Upravy té2ebniho patra v kamenolomu

m Prace ve vodorovné poloze a/nebo v poloze o )
nad hlavou m  Kopani zékladu ve skéale

®m Rozbijeni lehkych betonovych struktur " Rozbijeni velkych betonovych struktur

K této Upraveé viz pfislusné seznamy nahradnich dil(!
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9.15.1 Zména nastaveni AutoStart/AutoStop

Pro zménu nastaveni “AutoStart” na nastaveni Na pfedni popf. pravé strané skfiné kladiva je
”AutoStop” je nutno kladivo poloZit vodorovné na nutno vymontovat uzaviraci zatku z oblozeni skfiné
zem. kladiva. Za ni je v oblozZeni valce uzaviraci Sroub.
Vypnéte motor rypadla. Pokud jsou na rozvodu Zachytte vytékajici olej. Zlikviduijte jej v souladu s
hydrauliky vylozniku uzaviraci ventily, je nutno je platnymi pravnimi pfedpisy, abyste zabranili

zavfit. Odpojte hadice od kladiva a ke kladivu a ohrozeni Zivotniho prostredi.

uzaviete vSechny oteviené konce hadic na strané , i . .
vylozniku. Obrazek dole ukazuje mozné polohy pro montaz

vlozek ventill, abyste mohli podle potfeby nastavit
”AutoStart” nebo ”AutoStop”.

Montazni poloha ”AutoStop” Montazni poloha "AutoStart” = stav pfi dodani

Otvor pro pfipojeni ve valci

Oblozeni skfiné
kladiva

X | { / X l

Vlozka ventilu

x\\

Uzaviraci zatka
1

Stop
<_
Stop

‘ O—krouzek ‘

Zavit M10 (na obou
stranach) pro montaz UzaV|raC| sroub

B &
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10

10.1

U hydraulickych kladiv série MB patfi automatické
mazaci zafizeni ContiLube® Il k sériovému
vybaveni.

ContiLube® Il je upevnéna v blizkosti servisniho
otvoru v horni ¢asti skfiné kladiva.

Obsluha a udrzba ContiLube® Il je popsana ve
zvlastnim navodu k obsluze.

1

0.1.1 Vyména patrony s mazivem

Udrzbové prace, které ma provadét strojnik

Automatické mazani hydraulickych kladiv série MB

Jazyk navodu k Ident.¢. dilu
obsluze

Anglicky 3390 5013 01
Francouzky 3390 5013 03
Némecky 3390 5013 04
Spanélsky 3390 5013 05
Italsky 3390 5013 07

Obrazky ukazuji pfipravu a instalaci patrony v logickych krocich.

Oteviete patronu tak, ze odstranite vicko.
(obrazek 1)
Ddlezité: Tésnici kuzel se nesmi poskodit!

Pist patrony zatlacte palcem tak daleko, az se
ze zavitu pro nasroubovani vytla¢i mazivo.
(obrazek 2)

m  Patronu naSroubujte az na doraz do otvoru

gerpadla maziva. ContiLube® je pfipraveno k
provozu. (obrazek 3)

Obrazek 1

Obrazek 2
tésnici kuzel

tésnici podlozka

Obrézek 3 davkovaci

{_ : ﬁ/oub

—l— tlakova maznice
! ]

pro nouzové
mazani umisténa
na zadni strané

10.1.2 Provoz ContiLube® Il

Je nutno dodrzovat nasledujici pokyny:

ContiLube® Il mé& funkci samoginného
odvzdusnovani, tzn. specialni odvzdusnovani
systému neni nutné.

Mnozstvi ndpiné v priihledné patroné z
recyklovatelného plastu (PE) se da kdykoli
zjistit pfimo z kabiny podle polohy ¢erveného
pistu.

Strana patrony, na které je pist se nesmi
uzavfit, protoze v opa¢ném pfipadé neni mozné
davkovani maziva.

MnozZstvi dodané na jeden zdvih se da ménit
pomoci davkovaciho Sroubu, aby odpovidalo
rlzné potfebé maziva za rliznych podminek

pougziti.

ZaSroubovani Sroubu = mensi mnoZstvi na
jeden zdvih

VySroubovani Sroubu = vétsi mnozstvi na
jeden zdvih
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m  Po vyprazdnéni patrony se musi Cerpaci

jednotka uzavfit, aby se systém chranil pfed
vniknutim vody a prachu. Nasadte krytku
chranici proti prachu nebo nechejte prazdnou
patronu v Cerpadle, dokud nebudete mit novou
patronu.

Nouzové mazani je mozné pres tlakovou
maznici na zadni strané ContiLube® Il. Viz kapi-
tola 10.1.1, obrazek 3.

Je nutno jednou tydné kontrolovat upevnéni
spojek vSech hadic nutnych pro provoz Conti-
Lube®II.



10.2 Ruéni mazani p¥i vypadku ContiLube® Il nebo po ném

Rucni mazani je potfebné, kdyz dojde k vypadku

mazaci jednotky. Pro ruéni mazani postavte 5l
hydraulické kladivo svisle na pracovni nastroj a [—‘% 4
pritlacte je. Intervaly mazani: ca. kazdé 2 hodiny. m '
Staci

5az 10 zdvih( (MB 700/MB 700 DP) a

5az 15 zdvihG (MB 1000 az MB 1700 bez
DustProtector) a

5az 10 zdvihG (MB 1000 az MB 1700 s
DustProtector)

ruéni tlakovou maznici.

K mazani pouZivejte jen specialni pastu .

Speciélni pasta se dodavéa v béznych patronéach,
které se daji 100 % vyprazdnit. UpIné prazdné 2+
patrony Ize bez problémd recyklovat. I

I

ContiLube® Il

na zadni strané

10.2.1 Plnici zafizeni pro mazaci pastu

Atlas Copco Construction Tools nabizi i pinici
zafizeni pro plnéni prazdnych patron. Da se
nainstalovat na pfepravni nadobu na pastu o
hmotnosti 45 kg a daji se jim plInit podle potfeby
prazdné patrony.

KartuSe s mazaci pastou na pracovni nastro
je 500 g v krabici po 12 ks:
ident. &. dilu 3363 0912 00 pro ContiLube® II

Ruéni mazaci lis pro patrony ContiLube® II:
ident. €. dilu 3363 0345 67

15 kg nadoba se specialni pastou,
ident. €. dilu 3362 2639 00
Plnici zafizeni pro pouziti v kombinaci se

M

zasobnikem 15 kg.: C. vyrobku 3363 0946 69

45 kg nadoba se specialni pastou,
ident. €. dilu 3362 2632 75

Plnici zafizeni pro pouZiti v kombinaci se
zasobnikem 45 kg.: C. vyrobku 3363 0664 11

Pro dalsi informace k tomuto tématu kontaktujte
servisni stfedisko / prodejce Atlas Copco ve vasi
oblasti.

Poznamka:

Hydraulicka kladiva v provedeni DustProtec-
tor®maiji vyrazné niz$i potfebu maziva. Davkovani
ma provadét podle potteby fidi¢ rypadla.
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10.3 Péce a plan udrzby

Provadi fidi¢ rypadla

pfi vyméné
pracovniho
nastroje,
béhem smény denné tydné nejpozdéji vzdy podle potireby
po 100
provoznich
hodinach
®m namazat pra- Dotahnéte Zkontrolujte Zkontrolujte ohnuté a
covni nastroj— Sroubové spoje Sroubové spoje opottebeni poskozené
-kladivo stojici (v pribéhu popf. dotahnéte pracovniho trubkové vedeni
na pfitlaeném prvnich nastroje vymeénte

nastroji—

Intervaly mazani:
cca. kazdé 2
hodiny za sménu,
5—10 zdvih( u
MB 700/

MB 700 DP,

5—15 zdvihl u
MB 1000 —1700

bez DustProtector,

5—10 zdvihl u
MB 1000—1700 s
DustProtector

U automatického
mazaciho zafizeni
kontrolujte stav

napliné, pfipadné
vymeénte kartuse.
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50 provoznich
hodin)

Zkontrolujte
tésnost
hydraulickych
rozvodd

Zkontrolujte
upevnéni
objimek trubek
na rypadle

Upinaci Srouby:
Vizualni kontrola
a/nebo zvukova
zkouska uderem
na horni
Sestihrany/
podlozky ser-
visnim otvorem
na skfini kladiva.

zkontrolujte
pevnost usazeni
upeviovacich
kolik(l a ¢epl

Zkontrolujte
usazeni ¢epl u
zajistovacich
kolikd

Zkontrolujte
funkci tésnicich
zéatek

Pfi normalnim
pouziti:

vyCistéte a
namazte zafizeni
DustProtector

Zkontrolujte, zda
nejsou na
mezikusu a na
skfini kladiva
trhliny

Zkontrolujte
opottebeni
spodniho
obrusného
pouzdra

Zkontrolujte, zda
nedochazi na
Uderové plose
pistu k
odlupovani
materialu

Zkontrolujte na
praskliny
uderovou plochu
pracovniho
nastroje

Zkontrolujte, zda
nejsou na
pracovnim
nastroji otfepy
materialu

Zkontrolujte, zda
¢epy nevykazuji
otfepy

Zkontrolujte, zda
nejsou na
zajistovacich
kolicich otfepy

poskozené
hadice vymérite

Zkontrolujte tlak
v tlakovém
zasobniku

Zkontrolujte
opottebeni na
¢epech
mezikusu

Pti nasazeni v
prasném
prostredi:
vyCistéte a
namazte zafizeni
DustProtector



10.4 Kontroly

10.4.1 Kontrola opotiebeni pracovniho nastroje

Pfi kazdé vyméné pracovniho nastroje, nejpozdéji
v8ak po kazdych 100 provoznich hodinach je
nutno pracovni nastroj zkontrolovat. Pokud se
prdmér nasunovaciho dfiku opotfebil na nize
uvedené minimalni hodnoty, musi se pracovni
nastroj vymeénit.

Typ Minimalni pramér D
MB 700 97 mm
MB 1000 106 mm
MB 1200 116 mm
MB 1500 131 mm
MB 1700 137 mm

Ottepy na pracovnim nastroji je nutno odstranit
opatrnym obrousenim.

10.4.2 Kontrola pouzder a krouzku uderniku

Pfi kazdé vymeéné pracovniho nastroje, nejpozdé;ji
vSak vzdy po 100 provoznich hodinach se musi
zkontrolovat vnitini prdimér spodniho obrusného
pouzdra.

Doslo—li v disledku opottebeni ke zvétseni
vnitiniho priméru pouzdra, je nutné pouzdro
vymenit.

Pfi vyméné spodniho pouzdra zkontrolujte vnittni
prdmér horniho pouzdra.

Pokud se vnitfni prdimér vlivem opotiebeni zvétsil,
musite obé pouzdra a Uderovy krouzek (je—li
pouzit) vymeénit.

Ke kontrole prdiméru slouzi $ablona, ktera je
soucasti dodavky.

Zméteny primér nesmi pfekroc¢it max. povolenou
hodnotu.

e
Typ & Sablony pfipustny
prumér
MB 700 100 103 mm
MB 1000 110 115 mm
MB 1200 120 125 mm
MB 1500 135 140 mm
MB 1700 140 145 mm

Poznamka:

Vymeéna obrusnych pouzder a Uderového krouzku
se musi provést v dilng, ktera je k tomu vybavena.
Pfed montaZzi novych dild je nutno odstranit zbytky
starého maziva ve vnitfnim prostoru spodni ¢asti
kladiva.
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Nasazeni stiraciho krouzku

MB 1000 — MB 1700

34




10.4.3 Kontrola ¢epli na opotiebeni MB 700 /MB 700 DustProtector

Pfi kazdé vyméné nastroje se musi zkontrolovat
¢epy. Pokud bude zjisténo nadmérné opotiebeni
jako ostré hrany, vrypy nebo silné deformace, musi
byt ¢ep vyménén.

Poznamka:
Cep je opotiebitelny dil.

Hroty na Cepu lze odstranit opatrnym brousenim

10.4.4 Kontrola zajiStovacich kolikli na opotiebeni (MB 1000/MB 1000 DP,
MB 1200/MB 1200 DP, MB 1500/MB 1500 DP, MB 1700/MB 1700 DP)

Pfi kazdé vyméné nastroje se musi zkontrolovat
oba zajistovaci koliky. Pokud se zjisti opotfebeni,
jako jsou ostré hrany, ryhy nebo silna deformace,
musi se zajiStovaci koliky obrobit popf. vyménit.

Ottepy na zajistovacich kolicich se odstrani
opatrnym obrousenim.

10.4.5 Kontrola uderové plochy pistu
Pfi kazdé vymeéné nastréného nastroje, nejpozdéii
ale po 100 provoznich hodinach, zkontrolujte
¢innou plochu pistu, ze nevykazuje zplosténi a
trhliny. Pro kontrolu posvitte kapesni svitilnou pfi
demontovaném nastroji na Uderovou plochu.

Dale by se mély zkontrolovat obé tésnici zatky
zajiStovacich kolikd. Tésnici zatky musi byt
neposkozené.

Pokud zjistite deformace nebo odlupovani
materialu, hydraulické kladivo jiz nepouZivejte a
informuijte servisni stfedisko / prodejce Atlas
Copco.

10.4.6 Kontrola, zda nejsou na sk¥ini kladiva a mezikusu patrné trhliny nebo

opotiebeni

Jak na mezikusu, tak i na skfini kladiva se musi
jednou tydné kontrolovat, zda zde nevznikaji trhliny
v materialu. Dejte provést opravu opravu/obrobeni,
abyste predesli vétsim Skodam.

Obrusné listy umisténé ve spodni Casti skiiné
kladiva Ize v pfipadé potfeby vyménit podle
navodu k opravé. K tomu viz pfislusny navod k
opravé. (Neplati pro MB 700)

Poznamka:

Pokud jsou obrusné listy silné opotfebeny, mize
dojit k poskozeni uchyceni kladiva.
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10.4.7 Kontrola a ¢isténi prostoru DustProtector na skfini kladiva

Aby byla zajisténa G¢innost a funkce zatizeni
DustProtector na spodnim konci skfiné kladiva, je
nutno toto zafizeni pravidelné kontrolovat v
zavislosti na mnozstvi prachu vznikajiciho pfi praci
kladiva.

Pfi normalni tvorbé prachu je nutno tuto kontrolu
provadeét jednou tydné (pocita se asi se 40—50
hod. provozu). Pro funkci je dlleZité, aby radialné
pohyblivy plovouci krouzek (¢ast 3. viz

kapitolu 8.2.1 + 8.2.2) mohl sledovat pohyb
kladiva a nasazovaciho nastroje. Vnikajici prach
mUze tento prostor ucpat a branit tak stiraci funkci
zafizeni. Z prostoru pfed pruznym stiracim
krouzkem se musi odstranit volny prach. Stiraci
krouzek sam nesmi byt poSkozen.

Pravidelné ¢isténi a mazani vestavénych dill a
jejich uchyceni udrzuje jejich funkénost a zvySuje

Vnitini prdmér zkontrolujte posuvnym méfitkem nebo pfislusnou $ablonou.
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zivotnost hydraulického kladiva. K tomu viz i
kapitola 8.2.1 + 8.2.2.

Rozméry opottebeni pro plovouci krouzky u
zafizeni DustProtector

Typ & Sablony pl"'ipoustvny
pramér
MB 700 100 103 mm
MB 1000 110 115 mm
MB 1200 120 125 mm
MB 1500 135 140 mm
MB 1700 140 145 mm




10.4.8 Sroubova spojeni MB 700/MB 700 DP

U nafadi, které vykonava praci formou Uderd, jako jsou hydraulicka kladiva, jsou véechny Sroubové spoje
vystaveny obzvlasté vysokému namahani. BEhem prvnich 50 provoznich hodin je nutno vSechny Sroubové
spoje denné kontrolovat. Potom staéi kontrola jednou tydné. Uvolnéné spoje dotahnéte tak, abyste
neprekrodili utahovaci momenty. Detailné je nutno kontrolovat nasleduijici spoje:

Spoj Cis. Interval MB 700
MB 700 DP
— - druh klice ...... velikost klice ..... Nm
Mezikus 1 podle potreby 6—hranny nastrény kli¢ velikost 17 / 390 Nm
Momentovy kli¢ / Mechanicky utahovak
Matice pro upinaci Srouby* 2 podle potreby
velikost klice 50
plnici ventil »Gi 3 Wdné Jednoduchy nastrény kli¢ velikost 22 / 130 Nm
uzaviraci Sroub y 6—hranny nastrény kli¢ velikost 5/ 20 Nm
Pfipojeni »P« a »T« 4 tydné Dvoustranny kli¢ velikost 46 / 160 Nm
Zajistovaci koliky y ¥ v Lo .
upinaci koliky 5 podle potfeby Vyrazec klinu a palice
spoje hadic - podle potreby Dvoustranny kli¢ velikost 36 / 41

MB 700

Utahovaci moment upevrovacich $roubi u

m  Matice kfizem predpinat momentem 200 Nm,

m pak 120° (2 Sestihrany ) kfizem dotahnout.

m potom jesté 90° (1 1/2 Sestihranu) kfizem

dotahnout.

Matice upevrnovacich $roubl jsou dosazitelné jen tehdy, kdyz je kladivo vyndano ze skfiné kladiva.
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10.4.9 Sroubova spojeni MB 1000 — MB 1700

U nafadi, které vykonava praci formou Uderd, jako jsou hydraulicka kladiva, jsou véechny Sroubové spoje
vystaveny obzvlasté vysokému namahani. BEhem prvnich 50 provoznich hodin je nutno vSechny Sroubové
spoje denné kontrolovat. Potom staci kontrola jednou tydné. Uvolnéné spoje dotahnéte tak, abyste
neprekrodili utahovaci momenty. Jednotlivé je tfeba kontrolovat nasledujici spojeni.

Spoj Cis. Interval MB 1000/DP. MB 1200/DP MB 1500/DP MB 1700/DP
(viz strana 39) - - druh klice ...... velikost kli¢e ..... Nm
6—hranny kli¢
) podle
Mezikus 1 Y ;
potfeby VT velikost 22 / 1500 Nm
Vizualni Momentovy kli¢ / Mechanicky utahovak
upinaci $rouby* 2 kontrol
ontrola velikost 50*** velikost 55***

, e o L x
Valcové svr,oubly o v piipadé o - 6—h|_'anny kli¢
(Kryt pro fizeni/ovladani) 3 otfeb neni k dispozici velikost 17

potreby 380 Nm
odle 6—hranny kli¢
systém AutoControl 4 POt 6—hranny kli¢ velikost 24 / 350 Nm velikost 22
potfeby
300 Nm
ventil (HV) 5 podie 6—hranny kii& velikost 12 / 100 Nm neni k dispozici
potfeby
Spojeni hadic 6 tydné oteviené a nastréné klice rliznych velikosti
ContiLube® Il Y
f;,'(‘(’f;d,}'T« 7 tydné oteveny kli& velikost 46/50 / 330 Nm -
Srouby s valcovou 6—hranny kli¢
hlavou pro pfirubu 8 tydné neni k dispozici velikost 12/
»P« a »T« 130 Nm
plnici ventil »G« 9 podle Néstrény kli¢ velikost 22 / 130 Nm
uzaviraci Sroub potreby 6—hranny nastrény kli¢ velikost 5 /20 Nm
Odvétrani uderového podle o
prostoru 10 potieby Kli¢ velikost 41 / 200 Nm
6-hranny kli¢
vysokotlaky zasobnik 11 tydné neni k dispozici velikosti 14 /
350 Nm
Zaviraci Srouby pro podle - - P VR, .
StartSelect - potieby neni k dispozici 6—hranny nastrckovy kli¢ velikosti 17 /200 Nm
* Hlavy upinacich $roubd jsou vidét otvory ve skfini kladiva.
**x  Mozné pouze pfi sundaném mezikusu.
*xx Utahovaci moment upevrovacich $roubl u *xx  Utahovaci moment upevrovacich $roubl u
MB 1000 MB 1700
m  Matice kfizem predpinat momentem 200 Nm, m  Matice kfizem predpinat momentem 500 Nm,
m potom 120° (2 Sestihrany) kfizem dotadhnout, m pak 120° (2 Sestihrany ) kfizem dotahnout.
m pak jesté 120° (2 Sestihrany) kfizem dotahnout. m potom jesté 150° (2 1/2 Sestihranu) kiizem

, y L o dotahnout.
»xk  Utahovaci moment upevhovacich sroubu u

MB 1200 / MB 1500

m  Matice kfizem predpinat momentem 500 Nm,

vrv

m potom 120° (2 Sestihrany) kfizem dotahnout,

Vv

m pak jeSté 120° (2 Sestihrany) kfizem dotahnout.
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Vizualni kontrola a/nebo zvukova zkouska
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(bez skiiné kladiva)

Obrazek se mize u rliznych typu lisit.
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10.4.10 Tlak ve vysokotlakém zasobniku kontrolujte, v pfipadé potreby doplinte

Pro kontrolu, pfip. doplnéni tlaku v tlakovém

zasobniku je zapottebi:

1 plnici zafizeni dusiku

1 kontrolni manometr 1/4”, 0-25 bar,
zkuSebni tfida 1,6.

1 lahev s dusikem

1 Specialni adaptér, rozdilny dle zemé pouziti

Aby bylo mozno provést nasledujici kontrolni a
udrzbové prace, musi byt vySe uvedené soucasti
vybavy pfimo na misté pouZiti kladiva, aby byly
kdykoli po ruce.

KONTROLA:

Pfi klesajicim vykonu hydraulického kladiva je
vhodné provést kontrolu tlaku dusiku v tlakovém
zasobniku kladiva. Teprve kdyz poklesne tlak
dusiku na minimalni popf. jesté nizsi hodnotu,
musi se tlakovy zasobnik naplnit.

Poznamka: Kontrola tlaku se provadi pfi provozni
teploté od 60 do 70 C.

Hydraulické kladivo pro kontrolu polozte. Pracovni
nastroj nesmi byt pfitlacen.

VySroubujte uzaviraci Sroub na plnicim ventilu »Gi
a pfipojte kontrolni manometr.

Prectéte tlak.

Potrebny tlak v tlakovém zasobniku &ini:

Pfipojeni kontrolniho
manometru

pfi provozni teploté
60—70 °C + bez pritlaku!
Typ R
Minimalni | potrebny tlak
tlak dusiku dusiku
MB 700/DP 9,6 bar 11,6 bar
MB 1000/DP 6,0 bar | 9,0 bar
MB 1200/DP 11,0 bar | 14,1 bar
MB 1500/DP 9,8 bar [11,8 bar
MB 1700/DP 95 bar [11,7 bar

DOPLNENI / PLNENi

Poznamka

Je—li zapotfebi specialni adaptér, je nutno ho
umistit mezi tlakovou lahev s dusikem a redukéni
ventil.

Priprava:
m  Pfipojte redukéni ventil na lahev s dusikem.

m  Koncovku plnici hadice pfipojte na ptivod pro
meéfeni na redukénim ventilu.

m Uzavrete redukeni ventil.

m Oteviete ventil lahve s dusikem.
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= VySroubujte z plniciho ventilu »G« uzaviraci
Sroub.

m Zatlacte volnou koncovku plnici hadice do
plniciho ventilu »Ge.

PInéni tlakového zasobniku:

m  Pomalu otevirejte redukéni ventil tak, aby pro-
udil dusik do tlakového zasobniku. Vzestup
tlaku je patrny na manometru.

m  Redukéni ventil uzaviete, kdyz dosahne tlak v
tlakovém zasobniku potfebnou hodnotu
+10 %.

m Vytahnéte plnici hadici z plniciho ventilu »G« .
Kontrola a snizeni tlaku:

m  Uvolnéte plnici hadici z redukéniho ventilu a
pripojte ji na kontrolni manometr.

= Volnou koncovku plnici hadice znovu zatlacte
do plniciho ventilu »G« a prectéte tlak.

m  SniZeni tlaku v tlakovém zasobniku na
predepsanou hodnotu se dosahne
opakovanym zatlacenim a vytazenim koncovky
hadice.

Po naplnéni:

m  Plnici ventil »G« opét uzaviete uzaviracim
Sroubem.

m Uzavrete ventil lahve s dusikem.

m  Redukéni ventil Uplné oteviete, aby mohl
uniknout zbytkovy tlak.

m  Demontujte redukéni ventil a v pfipadé potfeby
i adaptér.




Pfipojovaci misto pro méfici pfistroj

Manometer

Koncovka

hadice
-
Redukéni
© ventil
G
adaptér

Ventil plynové

lahve

UPOZORNENI:

Pro snizeni tlaku pouzivejte jen koncovku hadice!

Nikdy nepouZivejte ke snizeni tlaku hrebiky,
Sroubovaky nebo podobné predméty! Poskodite
jimi plnici ventil!

Tlakovy zasobnik plrite jen ze zelenych lahvi s
dusikem!

Je nutno zajistit, aby se tlakovy zasobnik neplnil

zadnym jinym plynem, napf. vzduchem nebo
kyslikem.

NEBEZPECI: Nebezpeéi vybuchu!

Pfi plnéni dbejte na to, aby se nikdo nezdrzoval v
blizkosti pracovniho nastroje!

Pokud by se pracovni nastroj zablokoval, mize
dojit pti zvySeni tlaku v tlakovém zasobniku k jeho
nahlému uvolnéni.

NEBEZPECi: Nebezpeéi zranéni!

NEBEZPECI!

Pfed demontazi celého plniciho ventilu »G« musite
vypustit z tlakového zasobniku tlak. Pro vypusténi
tlaku tlaku povolte zatku a koncovkou plnici hadice
zatlaéte dozadu Soupétko plniciho ventilu.

Tak mUze dusik bez nebezpeci uniknout z hlavy
vélce hydraulického kladiva.

10.4.11 Kontrola bezvadné funkce vysokotlakého zasobniku

(jen u MB 1700/MB 1700 DP)

Vysokotlaky zasobnik jiz nepracuje bezchybng,
kdyZ zaéne az dosud klidné visici hadice vedouci
ke kladivu na strané, kde je tlak (pfivod »P« ),
prudce kmitat.

NEBEZPECI!

Pfred montazi a demontazi hydraulického kla-
diva a/nebo udrzbé hydrauliky kladiva/rypadla
je nutno zajistit, aby nebyl v hydraulické
soustaveé tlak!

Hydraulické kladivo ihned vypnéte a vyménte
vysokotlaky zasobnik.

Zkontrolujte tlakovy zasobnik dle narodnich
bezpecnostnich predpisl. Doporucujeme intervaly
Udrzby 5 let.
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10.4.12 Kontrola hydraulickych rozvodu pfed za¢atkem prace

Tato vizudlni kontrola zahrnuje v§echny rozvody Dotahnéte volné Sroubové spoje a hadicové
(trubky a hadice) od ¢erpadla az po hydraulické sponky. Vyménte poSkozené trubky a/ nebo
kladivo a nazpét az do nadrze hydraulického oleje. hadice.

10.4.13 KontrolaKontrola opotiebeni ¢epli na mezikusu

Tato vizudlni kontrola je mozna jen po demontaZi nadmérné opotfebeni, jako trhliny, ryhy nebo silna
hydraulického kladiva z rypadla. Pokud se zjisti deformace, musi se ¢epy obrobit popf. vyménit.

10.4.14 Kontrola a ¢isténi filtru hydraulického oleje

Ve zpétné vedeni hydraulického systému musi byt Nova patrona olejového filtru se musi poprvé
zabudovan olejovy filtr. Olejovy filtr smi mit nejvyse nainstalovat po 50 provoznich hodinach. Potom se
oka do 50 mikron( a musi byt vybaven musi olejovy filtr kontrolovat kazdych 500
magnetickym odlu¢ovacem. provoznich hodin a popfipadé se musi vyménit.
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11 NejcastéjSi zavady -
Pri¢iny a rady k odstranéni

11.1 Hydraulické kladivo se nerozbéhne

Pric¢ina Odstranéni Provadi
Prehozenopt(l)?:(uot:/ie a zpetne Spravné pipojte hadice kladiva Ridi¢ rypadla
Zavteny uzaviraci ventil v Y L . v
tlakovém a/nebo zpé&tném potrubi Otevrete uzaviraci ventil Ridi¢ rypadla
Tlak plynu ve vysokotlakém Zkontrolujte tlak plynu v tlakovém y
zasobniku je pfili§ vysoky zasobniku a nastavte na Ridi¢ rypadla
spravnou hodnotu
Nizka hladina oleje v nadrzi Doplrite olej Ridi¢ rypadla
Vadné spojky blokuiji tlakové . . . .
nebo zpétné vedeni Vadné poloviny spojek vyménte Dilna
Zavada na elektrické instalaci Zkontrolujte elektrickou instalaci Dilna
hydraulického kladiva hydraulického kladiva
Vadny magnet na spinacim Vyméfite maanet Dilna
ventilu y g
Otacky motoru bagru a/nebo y
Pili§ nizky provozni tlak rezim techniky bagru zkontrolujte Ridi¢ rypadla

a zredukuijte.
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11.2 Udery hydraulického kladiva jsou pfili$ pomalé

Pri¢ina

Odstranéni

Provadi

nedostate¢né dopravované
mnozstvi hydraulického oleje

Upravte ota¢ky motoru rypadla;
zkontrolujte provozni tlak;
zkontrolujte rezim vykonu rypadla

Ridi¢ rypadla

Spojky v tlakovém nebo zpétném
vedeni se uvolnily

Zkontrolujte spojku, popf.
dotéhnéte

Ridi¢ rypadla

Casteéné zavreny uzaviraci ventil
v tlakovém nebo zpétném potrubi

Oteviete uzaviraci ventil

Ridi¢ rypadla

Prili§ vysoka ztrata tlaku pfi
pratoku ve filtru oleje nebo v
chladici oleje

Zkontrolujte, vycGistéte nebo
vyménte filtr a chladi¢ oleje

Ridi¢ rypadla

Tlak plynu ve vysokotlakém
zasobniku je pfili§ vysoky

Tlak plynu v vysokotlakém
zasobniku zkontrolujte pfipadné
plyn vypustte

Ridi¢ rypadla

Pracovni nastroj je zablokovan ve
spodni ¢asti
Poznamka: Pfitlacna sila musi
pUsobit ve sméru osy
hydraulického kladiva

Upravte smér vylozniku rypadla;
odstrarite z pracovniho nastroje
otfepy; zkontrolujte opotfebeni
pracovniho nastroje a obrusnych
pouzder

Ridi¢ rypadla

PFili§ maly vnitini primér
zpétného potrubi

Zmérite vnitini prdmér:
dodrzujte minimalni vnitfni
prameér! viz kapitola 12, technicka
data

Dilna

Pfili§ vysoky tlak ve zpétném
potrubi

Zkontrolujte a snizte tlak ve
zpétném potrubi

Servisni stredisko Atlas Copco /
prodejce ve vasi oblasti

Zpétné potrubi hydraulického
oleje prochazi k nadrzi pres sekci
ventild

Poznamka: Zpétna vétev
hydraulického oleje musi vést

Servisni stredisko Atlas Copco /
prodejce ve vasi oblasti nebo

oleje

schvalenou tlakovou omezovaci
patronu

NepFipustné! pfimo do nadrze resp. do filtru dilna
Vigggb?mt()ﬁgi ggg%g?o Vyménit vysokotlaky zasobnik.
Poznamka: Hadice na pfipojeni Poznamka: Dodrzet narodni Dilna
»P'« silné tlude bezpecnostni predpisy
. : Zkontrolujte hladinu oleje v nadrzi
Teplota hydraulického oleje v Y . Y ) v,
nadrzi je vy3&i nez 80 °C hydraulického ojeje popf. olej Ridi¢ rypadla
doplnte
Zkontrolovat tlak; pfip. vymeénit;
Pfili§ nizky tlak hydraulického Event. namontovat novou, typové Dilna
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11.3 Sila uderu je pfiliS nizka

Pri¢ina

Odstranéni

Provadi

Pfili§ nizky tlak plynu

Naplfite tlakovy zasobnik

Ridi¢ rypadla

Cerpadlo hydraulické soustavy
nedodava dostatek oleje

Zkontrolujte charakteristickou
kfivku Cerpadla méficim
pfistrojem a porovnejte s

originalnimi udaji. V pfipadé

potfeby Cerpadlo vymeérite

Kontrola: Servisni stfedisko Atlas
Copco / prodejce ve vasi oblasti
Vymeénite : servisni sluzbou
vyrobce bagr(

11.4 Pocet Gderu pfili$ vysoky a sila uderu pfili§ nizka

Pri¢ina

Odstranéni Provadi
V tlakovém zasobniku neni plyn Naplfite tlakovy zasobnik Ridi¢ rypadla
vadny O —krouzek
(MB 700/DP dil &. 102, 106, 107)*
(MB 1000/DP dil &. 11, 18, 19)* yy _ y .
(MB 1200/DP dil &. 11, 12, 15)* Vyménte O—krouzky Dilna
(MB 1500/DP dil &. 102, 105, 108)*
(MB 1700/DP dil &. 18, 20, 42)*
* ¢isla dilG viz platné seznamy nahradnich dilt
11.5 Unik oleje na pFivodech »P« a »T«
Pfic¢ina Odstranéni Provadi
Pfesuvné matice jsou volné Dotahnéte presuvné matice Ridi¢ rypadla
Spojka CL na pFivo@gu »P« pro
ContiLube” I vy . .
nebo uzaviraci zatka pfi nenains- DS;?Qr?r?é(taepL:gZ\u/i\; 23, T;{tﬁe Ridi¢ rypadla
talovaném ContiLube® Il
je volna
11.6 Unik oleje mezi hlavou valce a valcem
Pric¢ina Odstranéni Provadi
Uinaci Srouby/Sestihranné matice Upinaci Srouby/Sestihranné Dilna
upinacich Sroubd jsou volné matice utdhnout
C v s Vyménte tésnéni ,
Vadna tesneni (viz katalog nahradnich dilé) Dilna
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11.7 Vytékani oleje da dilech hydraulické instalace kladiva (Sroubeni,
hadice aj..)

Pricina Odstranéni Provadi

Dotahnéte Sroubové spoje; popt.
vymeérite vadné dily; zkontrolujte

Sroubové spoje jsou volné; instalaci hydraulického kladiva, vy .
Napojeni pfirub na ventilu je volné vadné dily vyménte Ridic rypadla nebo dilna
Poznamka: PouZivejte jen
originalni dily

11.8 Unik oleje na pracovnim nastroji

Pric¢ina Odstranéni Provadi

Demontujte hydraulické kladivo;

znicene teésneni spodnino tésnéni vyménite; Zabrante

utésneéni pistu vniknutim prachu mo2nému premazani pracovniho Dilna
nastroje
11.9 Unik oleje na vysokotlakém zasobniku
Pfic¢ina Odstranéni Provadi
O—krouzek a spodni opérny
Upevnovaci Srouby vysokotlakého krouzek vyménte Dil
zasobniku jsou volné MB 1700: dily ¢.12 + 13* fina
Upevriovaci Srouby utahnout
* Cisla dil(i viz platny katalog nahradnich dilél
11.10 Unik oleje nebo tuku na ContiLube® II
Pric¢ina Odstranéni Provadi
~ Ve . k .
Srgubenl spsne Dotahnéte Sroubeni spojek Ridi¢ rypadla
jsou volna
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11.11 Provozni teplota priliS vysoka

Pri¢ina

Odstranéni

Provadi

Nizka hladina oleje v nadrzi

Doplrite olej

Ridi¢ rypadla nebo dilna

Vykon ¢erpadla na rypadle pfili§
vysoky; dochazi k odstfikovani
konstantniho mnozstvi oleje na
bezpecnostnim tlakovém ventilu

Upravte ota¢ky motoru rypadla

Provedte nastaveni ¢erpadla

Ridi¢ rypadla

Servisni stredisko Atlas Copco /
prodejce ve vasi oblasti

Pouziti pfi vysoké teploté
prostiedi bez chladice oleje

Nainstalujte chladi¢ oleje

Dilna nebo Servisni stfedisko
Atlas Copco / prodejce ve vasi
oblasti

Vadny omezovaci tlakovy ventil
nebo ventil se Spatnou
charakteristickou kfivkou

Namontovat novou, typové
schvalenou tlakovou omezovaci
patronu nebo presnégjsi tlakovy

omezovaci ventil

Dilna
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12 Likvidace

m Vyfazeni z provozu a demontaz hydraulického
L kladiva provedte dle kap. 8.3 a 6.6.
POZORNEN!I!
UPOZO m Likvidaci hydraulického kladiva provedte dle
platnych predpisl pro ochranu zivotniho
prostfedi nebo kontaktujte autorizovanou

Likvidaci hydraulického Kladiva a hydraulického organizaci pro zpracovani odpadu.

oleje provadéjte dle platnych predpisl pro
ochranu Zivotniho prostfedi.

13  Hydraulicka kladiva série MB

Vybava, ktera se dodava je uvedena v tabulce:

Vybaveni MB 700 | MB 700 | MB 1000 | MB 1000 | MB 1200 | MB 1200 | MB 1500 | MB 1500 | MB 1700 | MB 1700
série MB DP DP DP DP DP
AutoControl - - [ [ [ [ [ o o o
ContiLube® Il [ [ ] ] ] ] [ [ [ L
DustProtector - [ - [ - [ - o - o
StartSelect - - - - [ [ [ [
Vibrosilenced o o o o o o o [
Plus
o = Standardni vybaveni

O

volitelné na prani
nedodava se
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14 Technicka data

>>P<< a >>T<<

tésnicim kuzelem s 24°

T MB 700 MB 1000
yp MB 700 DP MB 1000 DP
Provozni hmotnost* kgl 750 1000
Doporucena hmotnost
noside It] 10 — 17 12 — 21
“ . oo . AutoControl
ok 1 _
Pocet razu [min-'] 370 — 800 350 - 750
rozmeéry bez pracovniho nastroje
délka [mm] 1360 / 1400 1518/1548
Sitka [mm] 410 410
hloubka [mm] 560 560
Prito¢né mnozstvi oleje [I/min] 80 — 120 85 -130
Provozni tlak [bar] 140 — 170 160 - 180
Max. staticky tlak [bar]
(nastaveni na bezpe¢nostnim 190 200
tlakovém ventilu okruhu kladiva)
Primér pracovniho nastroje [mm] 100 110
Tlakovy zasobnik***
minimalni tlak plynu [bar] 9,6 6,0
Potrebny tlak plynu [bar] 11,6 9,0
Hladina akustického tlaku
Zméfena [Lp dB (A)] 88 90
r=10m
H Sokokok
Hlad|vna hluku 118 121
Zaruéena [Lwa dB (A)]
Pfipojovaci zavit M 36 x 2 M 42 x 2

tésnicim kuzelem s 24°

Vnitini prdmér:
trubkové vedeni [mm]
hadicové vedeni [mm]

25 (17)
25 (17)

Hydraulické kladivo v&etné skiiné kladiva, pracovniho nastroje a standardniho mezikusu.

Va rugam sa retineti ca greutatea de exploatare poate fi considerabil mai mare, in functie de placa

adaptoare.
zavislé na prdtoku oleje.

ok
*** - pii provozni teploté 60—70 °C bez pfitlaceni
Sokkok

podle smérnice 2000/14/EG
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T MB 1200 MB 1500 MB 1700
yP MB 1200 DP MB 1500 DP MB 1700 DP
Provozni hmotnost* kgl 1200 1500 1700
Doporucena hmotnost
Moide ] 15 — 26 18 — 29 19 — 32
Podet razi* [min-"] AutoControl AutoControl AutoControl
ocet razu 340 - 680 330 — 640 320 - 600
rozmeéry bez pracovniho nastroje
délka [mm] 1555/1580 1605/1630 1827/1852
Sitka [mm] 495 495 495
hloubka [mm] 630 630 630
Prito¢né mnozstvi oleje [I/min] 100 — 140 130 - 170
Provozni tlak [bar] 160 - 180
Max. staticky tlak [bar]
(nastaveni na bezpe¢nostnim 200
tlakovém ventilu okruhu kladiva)
Primér pracovniho 120 135 140
nastroje [mm]
Tlakovy zasobnik***
minimalni tlak plynu [bar] 11,0 9,8 9,5
Potrebny tlak plynu [bar] 14,1 11,8 11,7
Hladina akustického tlaku
Zméfena [Lp dB (A)] 88 91 87
r=10m
Hladina hluku®**
adlvna,u ! 117 120 121
Zarucena [Lwa dB (A)]
Pfipojovaci zavit SAE 1 1/4"—
»P« a »T« tésnicim kuzelem s 24° 6000 PSI

Vnitini prdmér:
trubkové vedeni
hadicové vedeni

[mm]
[mm]

adaptoare.

zavislé na prdtoku oleje.

ok
*** pfi provozni teploté 60—70 °C bez pfitlaceni
*** - podle smérnice 2000/14/EG
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Rejstrik hesel

A

AutoControl — kombinovany systém ventilu, 28
AutoControl pfi specialnim nasazeni, 28
AutoControl v kazdodennim provozu, 28

Automatické mazani hydraulickych kladiv série
MB, 30

Bezpecnostni ustanoveni, 7

Demontaz z rypadla, 17
Dodavka, 11
DustProtector, 21 , 22

hladinu akustického vykonu, 11
Hlavni ¢asti , 12
Hydraulicka kladiva série MB, 48

Hydraulické kladivo jako prepravni prostfedek,
26

Hydraulické kladivo se nerozbéhne, 43
Hydraulické pfipojeni, 16

Hydraulicky olej, 13

Lagerung, 18

Identifikacni tabulka, 10
Identifika¢ni tabulka CE, 10

Instalace, 13

Kontrola ¢epl na mezikusu, 42

Kontrola a &isténi filtru hydraulického oleje, 42
Kontrola a ¢&isténi prostoru DustProtector, 36
Kontrola ¢epl na opotrebeni, 35

Kontrola cepu na opotrebeni MB 700 /MB 700
DustProtector, 35

Kontrola hydraulickych rozvodd, 42
Kontrola uderové plochy pistu, 35
Kontrola vysokotlakového akumulatoru, 41
Kontrola zajistovacich kolikd, 35

Kontrola, zda nejsou na skfini kladiva patrné
trhliny nebo opotiebeni, 35

Kontroly, 33

Kratkodobé uskladnéni, 18

Likvidace, 48

Mechanickd montaz hydraulického kladiva na
rypadlo, 15

Montaz mezikusu / adaptéru na hydraulické
kladivo, 14

Montéaz/demontaz pracovniho nastroje, 20

Nalepka, 11

Nasazeni a sundani nasazovacich nastrojt, 21
— MB 1000/DP, MB 1200/DP, MB 1700/DP, 22
— MB 700, 21

Nastroj na nasazeni pro hydraulicka kladiva, 20
Nemineralni hydraulicky olej, 13

Nizka teplota prosttedi, 27

Oznaceni podle smérnic pro stroje 98/37/EG,
10
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Pfedchazeni Uraziim, 7

Pfedmluva, 6

Paceni kladivem, 25

Péce, 32

Plnici zafizeni pro mazaci pastu, 31

Plyn, 14

Pocet uderl pfili§ vysoky a sila Uderu pfilis
nizka, 45

Podminky pouziti, 11

Pohyb kladiva pfi praci, 25

Poruchy, 43

Posuv kladiva, 24

Pouziti hydraulického kladiva v tunelech, 27
Pouziti hydraulického kladiva ve vodg, 26
Pracovni nastroj, 20

Pracovni Uhel, 25

Prodej, Opottebeni, 42

Provoz, 24

Provoz ContiLube II, 30

Provoz hydraulického kladiva v koncovych po-
lohéch valcd vylozniku, 27

Provozni prostfedky, 13
Provozni teplota pfili§ vysoka, 47

Prafung von VerschleiBbuchsen und Prellring,
33

Rucni mazani, 31

Sila dderu je pfili§ nizka, 45
Skadovani, postup po skladovani delSim, nez

12 mésicl, 18
Skladovani

— hydraulické kladivo, 18
— Pracovni nastroj, 19
StartSelect — AutoStart/AutoStop, 28 , 29

symbold, 7

(/)

Sroubova spojeni MB 1000 — MB 1700, 38
Sroubova spojeni MB 700, 37

Technicka data, 49

Tlak ve valcovém akumulatoru kontroluijte,
pfipadné doplnte, 40

Tlu€eni celym kladivem, 26
Tuk, 13
Tunel, 27

Udery hydraulického kladiva jsou pfili§ pomalé,
44

Udrzbové prace, které mlize provadét strojnik,
30

Unik oleje mezi hlavou vélce a valcem, 45
Unik oleje na pfivodech »P« a »T«, 45
Unik oleje na pracovnim nastroji, 46

Unik oleje na vysokotlakém zasobniku, 46

Unik oleje nebo tuku na ContiLube® Il, 46

VSeobecné informace, 11

valcovy akumulator, natlakujte, 40

Vybér spravného pracovniho nastroje, 20
Vyména patrony s mazivem, 30

Vysoka teplota prostfedi, 27

Vytékani oleje na dilech hydraulické instalace
kladiva (Sroubeni, hadice a j.), 46

Zapnuti hydraulického kladiva, 24
Zapnuti/vypnuti hydraulického kladiva, 17

Zarazeni pracovniho nastroje, 25



Poznamky:
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Alas Copco

Atlas Copco Construction Tools GmbH

Postovni prihradka 10 21 52 « D 45021
Essen Helenenstrasse 149 «D — 45143 Essen
Spolkova republika Némecko

Telefon:  (0201) 633 — 0
Internet: www.atlascopco.com

Vas partner:
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